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NORMA Oficial Mexicana NOM-014-SESH-2013, Conexion integral y conexion
flexible que se utilizan en instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas
Natural. Especificaciones y métodos de prueba.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.-
Secretaria de Energia.

HCTOR DE LA CRUZ OSTOS, Director General de Gas L.P. de la Secretaria de Energia,
con fundamento en lo dispuesto por los articulos 26 y 33, fracciones Xll y XXV, de la Ley
Organica de la Administracién Publica Federal; 90., parrafo primero, y 11 de la Ley
Reglamentaria del Articulo 27 Constitucional en el Ramo del Petréleo; 38, fracciones Il
y IV, 40, fracciones Xll y Xlll, 41, 43, 47, fraccién IV y segundo parrafo, y 73 de la Ley
Federal sobre Metrologiay Normalizacion; 28, 34y 80 del Reglamento de la Ley Federal
sobre Metrologiay Normalizacién; 55y 87 del Reglamento de Gas Licuado de Petréleo;
2, apartado B, fraccion lll, y 8, fraccién XV, del Reglamento Interior de la Secretaria de
Energia, y

CONSIDERANDO

PRIMERO. Que es responsabilidad del Gobierno Federal establecer las medidas
necesarias a fin de asegurar que las conexiones integrales y conexiones flexibles que
se utilizan en instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural no
constituyan un riesgo para la seguridad de las personas, delambiente o dafien la salud.

SEGUNDO. Que el Reglamento de Gas Licuado de Petréleo define a la instalaciéon de
aprovechamiento, como el sistema formado por dispositivos para recibiry almacenar
Gas L.P., regular su presion, conducirlo hasta los aparatos de consumo, dirigir y
controlar su flujo y, en su caso, efectuar su vaporizacion artificial y medicién, con
objeto de aprovecharlo consumiéndolo en condiciones controladas, en el entendido
de que el sistemainicia en el punto de abasto y termina en los aparatos de consumo.

TERCERO. Que con fecha 14 de octubre de 1993, fue publicada en el Diario Oficial de
la Federacion la Norma Oficial Mexicana NOM-018/3-SCFI-1993, Distribucion y
consumo de gas L.P.- recipientes portatiles y sus accesorios parte 3.- cobre y sus
aleaciones.- conexién integral (cola de cochino) para uso en gas L.P, la cual no
contempla a las conexiones fabricadas con otros materiales, y las cuales se utilizan
dentro del territorio nacional sin estar sujetas a una Norma Oficial Mexicana.

CUARTO. Que los avances tecnolégicos en los equipos para el aprovechamiento de
Gas L.P. y Gas Natural, particularmente aquellos que los hacen mas eficientes,
requieren actualizar la Norma Oficial Mexicana vigente, a fin de adecuar las
especificaciones técnicas minimas de fabricacién y seguridad de las conexiones
integrales y conexiones flexibles, asi como los métodos de prueba a los que deben ser
sometidas.

QUINTO. Que con fecha 20 de septiembre de 2012, en cumplimiento a lo acordado por
el Comité Consultivo Nacional de Normalizacién en Materia de Hidrocarburos y lo
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previsto en el articulo 47, fraccién |, de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion, se publicé en el Diario Oficial de la Federacion el Proyecto de Norma
Oficial Mexicana PROY-NOM-014-SESH-2012, Conexién integral y conexion flexible
que se utilizan en instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural.
Especificacionesy métodos de prueba, a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias
naturales posteriores a dicha publicacién, los interesados presentaran sus
comentarios al Comité Consultivo Nacional de Normalizacion en Materia de
Hidrocarburos.

SEXTO. Que la presente Norma Oficial Mexicana fue aprobada por el Comité
Consultivo Nacional de Normalizacién en Materia de Hidrocarburos, en su Segunda
Sesion Ordinaria del Ejercicio 2013, celebrada el 20 de junio de 2013.

SPTIMO. Que con fecha 10 de septiembre de 2013 se publicé en el Diario Oficial de la
Federacion, la Respuesta a los comentarios recibidos respecto del Proyecto de Norma
Oficial Mexicana PROY-NOM-014-SESH-2012, Conexién integral y conexién flexible
que se utilizan en instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural.
Especificaciones y métodos de prueba.

Por lo expuesto y fundado, habiendo dado cumplimiento al procedimiento que sefialan
los articulos 44, 45, 47 y demas relativos de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacién, se expide la:

NORMA OFICIAL MEXICANA NOM-014-SESH-2013, CONEXIN INTEGRAL Y
CONEXIN FLEXIBLE

QUE SE UTILIZAN EN INSTALACIONES DE APROVECHAMIENTO DE GAS L.P. O GAS
NATURAL.

ESPECIFICACIONES Y MTODOS DE PRUEBA
NDICE
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10. Sanciones

11. Vigilancia

12. Bibliografia

13. Concordancia con normas internacionales
Transitorios

1. Objetivo y campo de aplicacion

La presente Norma Oficial Mexicana establece las especificaciones, los requisitos
minimos de seguridad y los métodos de prueba con que deben cumplir la conexidn
integral, la conexion integral flexible y la conexion flexible que se utilizan en las
instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural, asi como la informacién
que debe exhibirse en el producto y su embalaje. Asimismo, establece el
procedimiento para la evaluacion de la conformidad correspondiente.

2. Referencias

Esta Norma Oficial Mexicana se complementa con las siguientes Normas Mexicanas,
o las que las sustituyan:

NMX-W-020-SCFI-2006 Productos de cobre y sus aleaciones-Barras y perfiles de
laton de facil maquinado-Especificaciones y métodos de prueba. (Cancela a la NMX-
W-020-1996-SCFI). Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 23 de marzo de 2006.

NMX-W-023-SCFI-2004 Productos de cobre y sus aleaciones-Tubos de cobre sin
costura para refrigeracion-Especificaciones y métodos de prueba. (Cancela a la NMX-
W-023-1996-SCFl). Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 13 de agosto de 2004.

NMX-X-002/1-1996 Productos de cobre y sus aleaciones-Conexiones de latdon
roscadasy con abocinado a 45A° - Especificaciones y métodos de prueba. Declaratoria
de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 3 de abril de 1996.

NMX-X-029/1-SCFI-2005 Gas L.P.- Mangueras con refuerzo de alambre o fibras
textiles para la conduccion de gas L.P. y/o natural-Especificaciones y métodos de
ensayo-Parte 1: Para uso en alta y baja presion. (Cancela a la NMX-X-029-1985).
Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 7 de abril de
2005.

3. Definiciones y abreviaturas

Para la correcta aplicaciéon de esta Norma Oficial Mexicana se establecen las
siguientes definiciones y abreviaturas:

3.1 ACME: Abreviatura de la denominacidn que se les da a cierto tipo de roscas rectas
cuyo corte transversal es trapezoidal.
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3.2 Conector: Elemento roscado de la conexidn integral o flexible.

3.3 Conexioén integral: Producto ensamblado de fabrica que permite la conexion de la
valvula del recipiente transportable al regulador.

3.4 Conexiodn flexible: Producto ensamblado de fabrica que permite la conexidon de la
salida del regulador o de la instalacion al aparato de consumo.

3.5 EXT: Abreviatura de "Rosca externa".

3.6 Instalacidén de aprovechamiento de Gas L.P.: Sistema formado por dispositivos
para recibir y almacenar Gas L.P., regular su presion, conducirlo hasta los
aparatos de consumo, dirigir y controlar su flujo y, en su caso, efectuar su
vaporizacion artificial y medicién, con objeto de aprovecharlo consumiéndolo en
condiciones controladas. El sistema inicia en el punto de abasto y termina en los
aparatos de consumo. Para efectos de lo anterior, por punto de abasto se
entiende el punto de la instalacidon de aprovechamiento donde se recibe el Gas
L.P.,, o la salida del medidor que registra el consumo en las instalaciones
abastecidas por ducto.

3.7 Instalacion de aprovechamiento de Gas Natural: Conjunto de tuberias, valvulas
y accesorios apropiados para conducir gas natural desde la salida del medidor
en instalaciones de aprovechamiento tipo doméstico y comercial, asi como para
instalaciones de aprovechamiento tipo comercial e industrial que requieran una
estacion de regulacién y medicion desde la salida de ésta, hasta la valvula de
seccionamiento anterior a cada uno los equipos de consumo.

3.8 INT: Abreviatura de "Rosca interna".

3.9 LH: Abreviatura de "Roscaizquierda", por sus siglas enidiomainglés (Left Helix, Left
Handed).

3.10 Manguera tramada: Elemento compuesto porun tubo de hule sintético o plastico
con refuerzo de fibra (por ejemplo poliéster, algoddén o nylon) entre el tubo de la
manguera y el revestimiento.

3.11 Manguera trenzada: Elemento compuesto por un tubo de hule sintético o
plastico recubierto con refuerzo exterior trenzado de fibras resistentes a la
abrasidony ala corrosion.

3.12 NPT: Abreviatura de la denominacién que se les da a las roscas cénicas que se
utilizan en tuberias, por sus siglas en idioma inglés (National Pipe Thread).

3.13 NGO: Abreviatura de la denominacidon que se le da a la rosca de salida
normalizada para gas, por sus siglas en idioma inglés (National Gas Outlet
Thread).

3.14 PEC: El procedimiento para la evaluacion de la conformidad para determinar el
grado de cumplimiento con esta Norma Oficial Mexicana.
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3.15 POL: Abreviatura de "Punta radial".

3.16 Presion de trabajo: Es la presion manométrica a la que operan las conexiones
conforme al disefio de una instalacion.

3.17 Recipiente transportable: Envase utilizado para contener Gas L.P., a presion, y
que por sus caracteristicas de seguridad, peso y dimensiones, una vez llenado,
puede ser manejado manualmente.

3.18 UNS: Abreviatura de la denominacién que se le da a la rosca cilindrica de paso,
por sus siglas en idioma inglés (Unified Special Thread).

4. Clasificacion

Las conexiones se clasifican en:

Tipo 1: Conexiodn integral (cola de cochino)
Tipo 2: Conexidn integral flexible

Tipo 3: Conexion flexible (rizo)

5. Especificaciones

5.1 En las conexiones de cualquier tipo, no se permite el uso de aluminio en
combinacidn con cobre o con aleaciones de cobre.

5.2 Conexion integral (cola de cochino)

Debe conformarse como un ensamble formado por un tubo de cobre flexible con
designacion de 6.35 mm

(1/4"), soldado en un extremo a un vastago con punta POL, complementado con una
tuerca con rosca EXT izquierda y en el otro extremo con una tuerca con rosca EXT
derecha y con el tubo abocinado. Las tuercas quedan libres en su movimiento para
ensamblarse (Figura 1). Estas condiciones se comprueban visualmente y por
medicién, segun corresponda.

W

Figura 1. Conexion integral (cola de cochino) Tipo 1 {ilustrativa, no limitativa)

5.3 Conexion integral flexible

Debe conformarse como un ensamble formado por una manguera flexible tramada o
trenzada que se une a una punta POL con tuerca con rosca EXT izquierda en un
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extremo, la cual puede integrarse a un maneral, y en el otro extremo una tuerca con
rosca EXT derecha con abocinado interno (Figura 2).

Esta especificacion se comprueba visualmente.

Figura 2. Conexion integral flexible Tipo 2 {ilustrativa, no limitativa)

5.4 Conexion flexible (rizo)

Debe conformarse como un ensamble formado por una manguera flexible tramada o
trenzada, casquillos o férulas y conectores (Figura 3). Esta condicién se comprueba
visualmente.

Las designaciones de las roscas deben cumplir con lo establecido en las Tablas 1 y/o
2, segun corresponda. Esta condicién se comprueba mediante medicién.

—

Debe estar conformado como un conector maquinado con punta POL en uno de sus
extremos, perforada en el centro de su eje longitudinal (Figura 4) y en el extremo
opuesto una rosca con designacién de A%-18 NPT macho. Este conector debe cumplir
con las dimensiones que se especifican en la Tabla 6. Las condiciones descritas se
comprueban visualmente y mediante medicién.

T [Frmray B S N S N 7 7
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Figura 3. Conexion flexible (rizo) Tipo 3 (ilustrativa, no limitativa)

5.5 Punta POL con rosca NPT macho
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Figura 4. Punta POL con rosca NPT macho (ilustrativa, no limitativa)

La punta POL puede presentar integrado de origen un arosello, también puede
presentar conector tipo ACME con designacion 1 5/16-5-ACME-2G hembra para
ensamblar la punta POL a la valvula de un recipiente transportable para contener Gas
L.P. (Figura 5). Estas condiciones se comprueban visualmente.
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Figura 5. Punta POL con conector tipo ACME (ilustrativa, no limitativa)

5.6 Tubo de cobre flexible

Eltubo de cobre flexible que se utiliza en la conexién Tipo 1 debe cumplir con la Norma
Mexicana NMX-W-023-SCFI-2004 o la que la sustituya, lo cual se comprueba mediante
la presentacion del certificado de la conformidad o documento correspondiente, en
los términos de lo dispuesto en el PEC a que se refiere el numeral 9 de la presente
Norma Oficial Mexicana.

5.7 Manguera

5.7.1 Caracteristicas



DOF- Diario Oficial de la Federacion

La manguera que se utiliza en las conexiones Tipos 2 y 3 debe cumplir con la Norma
Mexicana NMX-X-029/1-SCFI-2005 o la que la sustituya, lo cual se comprueba
mediante la presentacion del certificado de la conformidad o documento
correspondiente, de acuerdo a lo dispuesto en el PEC a que se refiere el numeral 9.

5.7.2 Doblado repetido de la manguera por 3 000 ciclos

La manguera no debe presentar fracturas y deformaciones visibles después de
someterse a 3 000 ciclos de doblado repetido; lo anterior, de acuerdo con el método
de prueba que se establece en el numeral 7.6 y considerando lo especificado en la
Tabla 12. Al finalizar la prueba, la manguera debe cumplir con lo que se especifica en
los numerales 5.14y 5.15.

5.8 Presion maxima de trabajo

Para las conexiones Tipos 1y 2 la presidn maxima de trabajo debe ser 1.72 MPa (17.54
kgf/cm?2).

Para las conexiones Tipo 3 la presion maxima de trabajo debe ser 7 kPa (71.38 gf/cm2).
La presién maxima de trabajo debe comprobarse con el método de prueba 7.3.
5.9 Presion de reventamiento

En el caso de las conexiones Tipos 1y 2 la presidon de reventamiento debe ser como
minimo 8.6 MPa (87.70 kgf/cm2). Para las conexiones Tipo 3 dicha presién debe ser 3.5
MPa (35.69 kgf/cm2) como minimo.

Lo anterior se comprueba conforme a lo establecido en el numeral 7.4.
5.10 Conectores
No se permite el uso de conectores fabricados a partir de un proceso de fundicion.

El material de los conectores debe cumplir con las Normas Mexicanas NMX-W-020-
SCFI-2006 y NMX-X-002/1-1996, o las que las sustituyan.

Las condiciones descritas en el parrafo anterior se comprueban mediante la
presentacion de los certificados de la conformidad o documentos correspondientes,
de acuerdo a lo dispuesto en el PEC a que se refiere el numeral 9.

5.10.1 Resistencia al momento de torsidn

Para las conexiones Tipos 1y 2 la tuerca con rosca EXT izquierda debe soportar un
momento de torsidon de 50 Na¢m, la tuerca con rosca EXT derecha debe soportar un
momento de torsion de 20 Na¢m. Para las conexiones que presentan maneral, éste
debe soportar un momento de torsién de 20Na¢m. En todos los casos se tendra una
tolerancia de A+ 1%. Las caracteristicas descritas se comprueban conforme a lo
establecido en el numeral 7.2.
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La conexidon Tipo 3 debe resistir el momento de torsidn que se establece en las Tablas
1y/o 2, segun corresponda, comprobandose conforme a lo descrito en el numeral 7.2.

En el caso de las medidas nominales que no se incluyen en las mencionadas tablas,
debe aplicarse el momento de torsiéon inmediato superior.

Tabla 1. Momento de torsion para rosca conica Tipo NPT

Designacion de la rosca en mm (™) Momento de torsion minimo (Nagm)
37 (1/8) 15
5.35 (1/4) 28
9.52 [318) 51
1270 (1/2) 90
19.056  (34) 13
2540 (1) 135

Tabla 2. Momento de torsion para rosca recta

Designacion de la rosca en mm {") Momento de torsion minimo {Nagm)
317 (1/8) 15
111 (7H8) 20
1270 (1/2) 28
15.87  (5/8) 51
19.05  (3/4) a0
2540 (1) 13

5.11 Resistencia a la tensidn

Las partes que se sueldan, engargolan o engrapan, deben soportar una resistencia a la

tension como se especifica en la Tabla 3. Esta condicidon se comprueba conforme se
establece en el numeral 7.1.

Tabla 3. Resistencia a la tension minima

Conexion Diametro exterior del tubp o diametro interior Resistencia a la tension (N)
de la manguera, segun cormmesponda®
Tipo 1 G.35 (1/4) 2200
Tipo 2 476 (3M6) a 15.87 (5/&) 1760
Tipo 3 476 (3/16) a 15.87 (5/8) 280

* Designacion en mm (")

5.12 Longitudes

La conexién debe tener una longitud conforme a lo senalado en la Tabla 4, lo que se
comprueba por medicién.
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Tabla 4. Longitud para la conexién

Conexion Minima (m) Maxima (m)
Tipo 1 0.50 0.60
Tipo 2 0.30 0.60
Tipo 3 0.30 2.50

5.13 Dimensiones de los conectores

5.13.1 El conector tipo ACME debe cumplir con las dimensiones que se especifican en

la Tabla 5 (Figura 6). Lo anterior se comprueba por medicion.

Tabla 5. Dimensiones del conector con rosca tipo ACME

Simbolo Descripcion Dimension (mm)
Fosca Designacion 1 5/16-5-ACME-2G-RH-INT
* Diametro menor De 25.96 hasta 20.46
* Diametro de paso De 31.50 hasta 32.01
* Diametro mayor De 34 .54 hasta 35.05
K Didametro de fondo De 6.78 hasta 6.99
L Longitud de fondo De 3.31 hasta 7.87
M Linea de centro 11.91 Az 0.38
M Radio de narz 19.05 A= 0.13
P Longitud de nariz De 6.73 como minimo
Q Principio del diamefro guia De 7.59 como minimo
R Longitud de hombro De 19.74 hasta 15.64
T Radio de fondo 0.76 A= 0.25
U Fadio de N centros 19.05 Ax 0.13
vV Frofundidad orificio De 2.29 hasta 16.00
W Inicio de la rosca completa De 4.04 hasta 5.21
Y Diametro de guia De 20.45 como maximo
(*) La rosca tipo ACME debe ser continua.
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Figura 6. Conector tipo ACME (ilustrativa, no limitativa)

5.13.2 Vastago de punta POL

Las dimensiones del vastago de punta POL deben cumplir con lo especificado en la
Tabla 6 (Figura 7). Lo anterior se comprueba por medicién.

Tabla 6. Dimensiones del vastago de punta POL

Vidstago de punta POL Dimension {mm)
Parte Simbolo

Longitud de cabeza A De 9.9 como minimo

Fadio de curvatura De 19.0 como minimo

Crrificio

De 3.2 como minimo

Diametro de cabeza De 18.0 como minimo

Diametro de contacto De 13.9 como minimo

Zl=|=|m[m

Diametro De 14.0 como minimo
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Figura 7. Vastago de punta POL

En los casos en que se presenta arosello, éste debe cumplir con la prueba de variacion
de lamasa, volumenydimensiones del elastdmero que se establece enelnumeral 7.5.

La longitud de la punta POL de extremo a extremo debe ser de 50 mm como minimo
(Figura 4). Lo anterior se comprueba por medicion.

5.13.3 Tuerca con rosca EXT izquierda

Las dimensiones de latuerca con rosca EXT izquierda deben ser las que se especifican
en la Tabla 7 (Figura 8). Lo anterior se comprueba por medicion.

Las tuercas con rosca EXT izquierda (Figura 8) deben llevar una ranura como
identificacién. Esta condicidon se comprueba de forma visual.

Tabla 7. Dimensiones de la tuerca con rosca EXT izquierda

Conector con rosca EXT izquierda Dimension {mm)
Parte Simbolo

0.280-14-NGO-LH-EXT A 14 hilos por cada 25.4
Distancia entre caras B De 22.0 como minimeo
Desahogo (opcional) C De 3.2 como maximo
Diametro del fondo de la ranura de idenfificacion B De 226 como minimeo
Longitud de la rosca incluyendo desahogo E De 13.2 hasta 13.7
Longitud F De 16.9 como minimeo
Longitud total G De 25.4 como minimeo
Diametro (solo conexion integral de cobre) H De 11.4 como minimo
Diametro pasado K De 14.4 como minimeo
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Figura &. Tuerca con rosca EXT izquierda

5.13.4 Tuerca con rosca EXT derecha

Las dimensiones de la tuerca con rosca EXT derecha deben cumplir lo que se
especifica en las Tablas 8 0 9, segun corresponda (Figura 9). Lo anterior se comprueba
por medicion.

Tabla 8. Dimensiones de la tuerca con rosca EXT derecha para la conexion Tipo 1

Tuerca con rosca EXT derecha Dimension {mm)
Parte Simbolo

Rosca EXT derecha {7/16-24-U NS-2;5-E]| A 24 hilos por cada 25.4
Distancia entre caras B De 10.95 como minimo
Crificio c De 6.52 hasta 6.65
Diametro D De 8.40 hasta 8.51
Diametro E De 9.01 hasta 9.52
Diametro F De 9.01 hasta 9.52
Longitud G De 10.26 hasta 10.66
Longitud H De 7.92 como minimo
Longitud | De 1.57 como maximo
Longitud total J De 15.87 hasta 16.28

Tabla 9. Dimensiones de la tuerca con rosca EXT derecha para la conexion Tipo 2
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Tuerca con rosca EXT derecha Dimension (mm)
Parte Simbolo

Rosca EXT derecha (7/16-24-1 NS-Eﬁ-ﬁ} A 24 hilos por cada 25.4
Distancia entre caras B De 10.95 como minimo
Orificio c De 465 hasta 4.93
Diametro D De 7.87 hasta .51
Diametro E De 8.95 hasta 9.52
Digmetro F De 2.95 hasta 9.52
Longitud G De 10.23 hasta 11.50
Longitud H De 7.92 como minimao
Longitud | De 1.87 como minimo
Longitud total J De 1580 hasta 22
Angulo de abocinado 454°

Las dimensiones adicionales de la tuerca corresponden al disefio de fabricacion.
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Figura 9. Tuerca con rosca EXT derecha para conexiones Tipo 1 0 Tipo 2

5.13.5 Abocinado

La conexiéon Tipo 1 debe llevar un abocinado de acuerdo con lo que se especificaen la
Tabla 10 (Figura 10), lo cual se comprueba mediante el uso de instrumentos de
medicién adecuados. El abocinado no debe presentar fisuras o agrietamientos. Esta
condicién se comprueba por inspeccion visual.

Tabla 10. Dimensiones del abocinado del tubo de cobre
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Tubo de cobre Simbolo Dimension {mm}
Diametro de abocinado A De & como minimo
Angulo de abocinado B De 85A° hasia 95A°
Longitud de abocinado R De 0.51 como minimo

051 mm minmo

85°- 95°

Figura 10. Abocinado del tubo

5.14 Hermeticidad neumatica

La conexion no debe presentar fugas ni deformaciones visibles cuando se aplica el
método de prueba que se establece en el numeral 7.3, bajo las condiciones siguientes:

Las conexiones Tipos 1y 2 deben ser herméticas a una presiéon neumatica de 1.72 MPa
(17.54 kgf/cm2).

Las conexiones Tipo 3 deben ser herméticas a una presidon neumatica de 7 kPa (71.38
gf/cm2).

5.15 Resistencia a la presidn hidrostatica

Las conexiones Tipos 1y 2 no deben presentar fugas al someterse a una presion
hidrostatica de 3.4 MPa (34.67 kgf/cm2), y las conexiones Tipo 3 no deben presentar
fugas al someterse a una presion hidrostatica de 2.06 MPa (21 kgf/cm2). Estas
condiciones se comprueban conforme al numeral 7.4.

5.16 Acabado

Todas las partes de la conexién no deben presentar porosidades ni grietas, y las
superficies externas o internas deben estar libres de rebabas. Estas caracteristicas se
comprueban visualmente.
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5.17 Soldadura

La soldadura utilizada en la conexion Tipo 1 debe ser compatible con los materiales
que van a soldarse y tener un punto de fusién minimo de 846 K (572.85 A°C). Estas
especificaciones se comprueban mediante la presentacién del certificado de calidad
o documento correspondiente, de conformidad a lo dispuesto en el PEC a que se
refiere el numeral 9 de la presente Norma Oficial Mexicana.

5.18 Accesorios adicionales

Cuando las conexiones de cualquiera de los tipos mencionados en la presente Norma
Oficial Mexicana cuenten con accesorios o elementos adicionales, tales como guias,
dispositivos de exceso, interrupcion o apertura de flujo, entre otros, éstos deben
cumplir con las especificaciones correspondientes, lo cual se comprueba mediante la
presentacion del certificado de calidad o documento analogo, en términos de lo
dispuesto en el PEC a que se refiere el numeral 9, sin perjuicio del cumplimiento de las
especificaciones establecidas en la presente Norma Oficial Mexicana.

6. Muestreo

Para efectos de la evaluacién de la conformidad, el muestreo esta sujeto a lo dispuesto
en la Tabla 11, seleccionando de manera aleatoria el lote y los especimenes para
prueba.

Tabla 11. Especimenes que se requieren para las pruebas

Prueba Conexion Tipo 1 Conexion Tipo 2 Conexion Tipo 3 Observaciones
1| Prueba de resistencia a la
tension 3 3 C
2| Prueba de resistencia al Utiliza[ los mismos
momente de torsién de los| 0 0-— | -— | — especimenes  de
conectores roscados 71
3| Prusba de hermeficidad 3 3 T
neumatica
. ) Utilizar los mismos
4/ Prueba de resistencia |  ___ | especimenes  de
hidrostatica
73
Para esta prueba
deben eniregarse &
5| Prusba de variacion de la especimenes  de
masa, volumen v  — | e— arogellos nuevos
dimensiones del elastomero independientes  a
las piezas
muestreadas
G| Prueba de doblado repetido Fara esta prueba
de la manguera por 3 000 Mg aplica |0 -— | deben entregarse
ciclos 3.4 m de manguera

7. Métodos de prueba
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Los instrumentos de medicién, equipos y dispositivos que se indican en la presente
Norma Oficial Mexicana, representan los requisitos minimos para la aplicacion de las
pruebasy pueden sustituirse por otros equivalentes que permitan obtener el resultado
de la prueba en las unidades o valores que se especifican.

Antes de iniciar el ciclo de pruebas, los especimenes deben acondicionarse a una
temperatura de 293.15 K A+ 5 K (20 A°C A+ 5 A°C), durante 6 h, como minimo.

7.1 Prueba de resistencia a la tension.
7.1.1 Equipo

Dinamdémetro adecuado y con capacidad de aplicar la fuerza que se establece en la
Tabla 3.

7.1.2 Especimenes para prueba

Tomar como minimo 100 mm de la conexidn mas el vastago con punta POL o el
conector.

7.1.3 Procedimiento
Colocary sujetar el espécimen entre las mordazas del dinamodmetro.

Ajustar el dinamémetro a cero y aplicar una fuerza de tension gradualmente hasta
alcanzar los valores que se especifican en la Tabla 3.

7.1.4 Expresion de resultados

Elensamble no debe presentar desprendimiento ni fractura.

7.2 Prueba de resistencia al momento de torsion de los conectores roscados.
7.2.1 Equipo

a) Medidor de momento de torsién adecuado para efectuar las mediciones conforme
ala prueba;

b) Prensa mecanica de sujecion;
c) Accesorios (conexiones);

d) Verificadores de roscas.

7.2.2 Preparacién del espécimen

Los conectores que se emplean para la determinacién de la resistencia al momento de
torsién deben estar exentos de rebabas y deformaciones.

7.2.3 Procedimiento

No debe utilizarse ningun tipo de sellador (cinta de teflén, pintura, etc.) en las roscas
durante la aplicacion del momento de torsién.
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Se debera comprobar que en las roscas rectas y roscas tipo ACME el verificador "pasa”
entre libremente a través de la longitud de la rosca y el verificador "no pasa" entre
maximo dos hilos para roscas rectas; para rosca tipo ACME debera entrar maximo un
hilo. Para las roscas cénicas el verificador debe estar dentro de la tolerancia de A+ 1
hilo.

Sujetar el conector a probar en la prensa de tal manera que quede libre la seccion
roscada. Enseguida, acoplar un conector hasta el tope y por medio del medidor de
momento de torsién aplicar el momento de torsién, de acuerdo con lo que se
especifica en el numeral 5.10.1.

7.2.4 Expresion de resultados

El conector no debe presentar grietas ni roscas barridas.

7.3 Prueba de hermeticidad neumatica

7.3.1 Material y equipo

a) Lineade aire adecuada para efectuar el procedimiento de prueba;

b) Dispositivo para elevar la presion neumatica;

c) Mandémetro adecuado para efectuar las mediciones conforme a la prueba;
d) Crondmetro apropiado para efectuar la medicién conforme a la prueba.
7.3.2 Procedimiento.

Montar la conexién en el dispositivo y elevar la presion de acuerdo al tipo de conexion
a probar, como se especifica en el numeral 5.14 y mantener dicha presién durante 5
min.

7.3.3 Expresion de resultados
No deben existir fugas ni deformaciones permanentes en la conexion bajo prueba.

7.3.4 Posteriormente, tomando como base el procedimiento establecido en el numeral
7.3.2, debe comprobarse la resistencia al reventamiento, por lo que, en este caso, se
aumentara la presion gradualmente en la conexion a probar, la cual no debe reventarse
a una presioninferior a la establecida en el numeral 5.9 de acuerdo al tipo de conexion.

Esta comprobacion también puede realizarse utilizando el procedimiento indicado en
el numeral 7.4.2.

7.4 Prueba de resistencia hidrostatica
7.4.1 Materiales y equipo
a) Agua o aceite hidraulico;

b) Dispositivo para elevar la presion hidrostatica;
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c) Mandémetro adecuado para efectuar las mediciones conforme a la prueba;
d) Crondmetro apropiado para efectuar la medicién conforme a la prueba.
7.4.2 Procedimiento

Se monta la conexién en el dispositivo para elevar la presion, incrementandola
conforme se especifica en el numeral 5.15 dependiendo del tipo de conexién.
Mantener dicha presion durante 5 min.

7.4.3 Expresion de resultados
No deben existir fugas ni deformaciones permanentes en la conexién bajo prueba.
7.5 Prueba de variacion de la masa, volumen y dimensiones del elastémero

Este método de prueba aplica en los casos en que el espécimen contenga
elastémeros.

Para este método de prueba debe utilizarse uno de los procedimientos descritos en los
numerales 7.5.2.1 0 7.5.2.2.

7.5.1 Materiales y equipo

a) n-hexano;

b) Alcoholetilico;

c) Aguadestilada;

d) Balanza analitica adecuada para efectuar las mediciones conforme a la prueba;
e) Recipiente contapa;

f) Crondometro adecuado para efectuar las mediciones conforme a la prueba;

d) Crondmetro apropiado para efectuar la medicién conforme a la prueba;

g) Medidor de longitud con resoluciéon adecuada para efectuar las mediciones
conforme a la prueba;

h) Medidor de espesores con resolucion adecuada para efectuar las mediciones
conforme a la prueba;

i) Ganchos de dimensiones adecuadas;
j) Papelfiltro.
7.5.2 Procedimiento

7.5.2.1 Preparaciény conservacion de los especimenes
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Antes de realizar la prueba que se indicaenelnumeral 7.5.2.2 0 7.5.2.3, medir el largo,
ancho y, cuando aplique, el diametro, en al menos tres puntos del espécimen de
pruebay calcular el promedio de cada una de las lecturas.

Medir el espesor inicial con el medidor de espesores en cuatro puntos diferentes a lo
largo del espécimeny calcular el promedio de las lecturas.

Después de realizar lo que se indica en el numeral 7.5.2.2 0 7.5.2.3, debe medirse
nuevamente el largo, ancho, espesor y, cuando aplique, el diametro de cada
espécimen conforme al procedimiento descrito anteriormente.

7.5.2.2 Determinacioén de la variacion de la masa

Tomar un espécimen del elastémero a probary determinar su masa (P1) en la balanza
analitica.

La determinacién de las masas debe realizarse con aproximacion al miligramo o, en su
caso, al centigramo.

Introducir el espécimen en n-hexano cubriéndolo completamente durante 70h A+ 1 h
a temperatura ambiente en un recipiente cerrado.

Al final de ese tiempo, sacar el espécimen y enjuagarlo con alcohol etilico y agua
destilada.

Secar el espécimen con papelfiltro y dejar reposar a temperatura ambiente durante 72
hy al final determinar la masa (P5) en la balanza analitica.

Esta ultima determinacion de masa (P5) puede realizarse también de la forma
siguiente: Después de secar el espécimen con papelfiltro se introduce en un horno de
circulacion de aire a una temperatura de 343.15 K A+ 2 K (70A°C A+ 2A°C) durante 2 h.
Altérmino de ese periodo, sacarlo del horno y dejarlo reposarentre 1y 2 h, después del
proceso de enfriado determinar su masa (P5) en la balanza analitica.

7.5.2.3 Determinacion de la variaciéon de la masay volumen

Se toma un espécimen del elastdmero a probar, se coloca en un ganchoy se pesa en
el aire (P1) en la balanza analitica.

La determinacioén de las masas debe realizarse con aproximacion al miligramo o, en su
caso, al centigramo.

A continuacion, se introduce el espécimen en el seno del agua destiladay se pesa (P2)
en la balanza analitica. Después, el espécimen se seca con un papel filtro y se
introduce en n-hexano, cubriéndolo completamente y cerrdndolo; el tiempo que debe
permanecer sumergido es de 70 h A+ 1 h a temperatura ambiente.

Alfinal de ese tiempo, se saca el espécimen e inmediatamente se seca con papelfiltro
y se pesa en el aire (P3) en la balanza analitica. Esta pesada se debe realizar en los 30
segundos después de haberse extraido el espécimen del n-hexano.
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Inmediatamente se enjuaga en alcohol etilico y agua destilada, para posteriormente
introducirse en agua

destilada y se pesa (P4) en la balanza analitica.

Se saca del agua el espécimen, se seca con papel filtro y dejar reposar a temperatura
ambiente durante 72 hy al final se pesa en el aire (P5) en la balanza analitica.

La ultima determinacién de masa (P5) puede realizarse también de la forma siguiente:
Al sacarse del agua el espécimen (después de haberse efectuado la pesada (P4)) se
introduce en un horno de circulacién de aire a una temperatura de 343.15 K A+ 2 K (70
AeC A+ 2 A°C) durante 2 h. Al término de ese periodo, sacar el espécimen del hornoy
dejarlo reposar entre 1 hy 2 h; después del proceso de enfriado, determinar la masa
(P5) en la balanza analitica.

7.5.3 Calculos
7.5.3.1 Expresidon matematica para calcular el porcentaje de la variacion de la masa:

(P1—P5)

100
P1

94 rariacion de la masa =

En donde:

P1 es la masa inicial del espécimen, en mg;

P5 es la masa final del espécimen, en mg.

7.5.3.2 Expresidon matematica para calcular el porcentaje de la variacion del volumen

(P3—P4) — (P1—P2)
(P1— P2) )

%% variacion del volumen = 100

En donde:

P1 es la masa del espécimen en el aire, en mg;

P2 es la masa del espécimen en agua destilada, en mg;

P3 es la masa del espécimen en el aire, después de la inmersién en n-hexano, en mg;

P4 es la masa del espécimen en el agua destilada, después de la inmersién en el n-
hexano, en mg.

7.5.3.3 Expresion matematica para calcular el cambio del porcentaje en la longitud:

A = 275 100
io00 — I

En donde:
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li es la medicidn inicial, en mm;
If es la medicion final, en mm.

Esta expresion matematica debe aplicarse para cada una de las caracteristicas que se
miden (largo, ancho, espesory cuando aplique el didametro).

7.5.4 Expresion de resultados

Al final de la prueba, el espécimen no debe presentar ninguna de las siguientes
condiciones:

a) Deformaciones permanentes o deterioros;
b) Grietas;

c) Fracturas;

d) Degradacioén;

e) Unaumento envolumen no mayor de 25%, o una disminucién mayor al 1%, cuando
aplique;

f)  Aumento en dimensiones mayor a 3%, o disminucién en dimensiones mayores a
1%, cuando aplique;

g) Pérdida en masa mayor a 10%.
7.6 Prueba de doblado repetido de la manguera por 3 000 ciclos.
7.6.1 Equipo

a) Armazon metdlico para montar dos rodillos. Cada rodillo debe tener un espesor
minimo de 127 mm, con una ranura semicircular en la circunferencia, que actie como
guia de la manguera. El radio de los rodillos medido en la base de las ranuras
circunferenciales debe estar conforme a las distancias de centros que se especifican
enla Figura 11; para las medidas nominales que no se incluyen en la Tabla 12, se toman
los valores de la designacién nominalinmediata superior. Los rodillos deben montarse
con los extremos en el mismo plano vertical de modo que la distancia entre centros
sea como se especifica en la Figura 11;

b) Cada rodillo debe girar libremente por su eje central con un mecanismo impulsado
por un motor para jalar de la manguera sobre los rodillos, permitiéndole alcanzar como
minimo cuatro ciclos completos por minuto.

Tabla 12. Diametros y espesores minimos
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Designacion nominal Diametro interior Tipos 2y 3
Dn Di Tolerancia Espesor minimo Espesor minimo del refuerzo
Az de pared tramado o trenzado
{mmj " {mim) {mm) {mmy} (mm}
6 114 §.35 04 1.8 0.2
3 518 748 04 1.8 0.2
13 12 1270 0.4 1.3 0.2

7.6.2 Espécimen para prueba
Tramo de manguera de 3.4 m de longitud.
7.6.3 Procedimiento

Colocar el espécimen sobre los rodillos como se muestra en la Figura 11. Este
mecanismo debe ajustarse de forma tal que el espécimen se mueva a una distancia
aproximada de 1.2 m en cada direccién. Después de que el espécimen complete los 3
000 ciclos de doblado, retirar éste del aparato para examinarlo y comprobar la
presenciade alguna falla. Posteriormente, someter el espécimen alo que se especifica
en los numerales 5.14y 5.15.

Radio del rodillo medida e la base de i

Farurad girgunbiiencialis = 107 e L sancia %

e ——— — Manguirs

Figura 11. Elemento de prueba de doblado y montaje del espécimen (ilustrativa, no limitativa)

7.6.4 Expresién de resultados
La manguera no debe presentar rompimiento ni deformaciones visibles.
7.7 Informe de pruebas

Elinforme de pruebas debe contener como minimo los siguientes datos:



DOF- Diario Oficial de la Federacion

a) ldentificacion del laboratorio de pruebas;

b) Responsable del laboratorio;

c) ldentificaciéon del equipo;

d) Reactivos que se utilizan para las pruebas;

e) Resultados que se obtienen de las pruebas;

f) Comentarios u observaciones sobre los resultados, si existen;
g) Fecha ofechas de realizacion de las pruebas.

8. Marcado

8.1 En el producto

8.1.1 La conexién debe marcarse en alguna de las partes metalicas en forma
permanente con la marca del fabricante, importador, distribuidor o comercializador.

8.1.2 La conexién debe marcarse en el producto y/o por medio de etiquetas, como
minimo, con la informacidn siguiente en idioma espanol:

a) Nombrey direccién del fabricante, importador, distribuidor o comercializador;
b) Modelo del producto;

c) Longitud de la conexidn, en centimetros o en metros;

d) Presion maxima de trabajo, en MPa o kPa;

e) Uso, en esencia: GAS L.P. o GAS NATURAL;

f) Fechade fabricacion, compuesta como minimo por cuatro digitos que pueden ser
numericos o alfanuméricos, de los cuales el primero y segundo indican el mes, el
terceroy cuarto indican el afio. Se permite que el primeroy segundo digitos indiquen la
semana del afno, en cuyo caso debera indicarse que se refieren a semana;

g) Laleyenda: HECHO EN MEXICO o HECHO EN [pais de origen], para la designacion
del pais de origen; por ejemplo: HECHO EN ITALIA, HECHO EN DINAMARCA;

h) Leyenda"NOM".
8.2 Enelempaque

El empaque debe marcarse en forma clara y, como minimo, con la siguiente
informacién en idioma espanol:

a) Marca, nombre vy direccion del fabricante, importador, distribuidor o
comercializador;

b) Modelo del producto;
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c) Laleyenda: HECHO EN MEXICO o HECHO EN [pais de origen], para la designacién
del pais de origen; por ejemplo: HECHO EN ITALIA, HECHO EN DINAMARCA;

e) Leyenda "NOM"
9. Procedimiento para la evaluacion de la conformidad (PEC)

La evaluacion de la conformidad de las conexiones integrales y conexiones flexibles
que se utilizan en las instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural,
sujetas a la observancia de la presente Norma

Oficial Mexicana, sera realizada en términos de este PEC por la DGGLP y, en su caso,
por organismos de certificaciéon acreditados y aprobados en la presente Norma Oficial
Mexicana, conforme alo dispuesto por la Ley Federal sobre Metrologiay Normalizacion
y su Reglamento.

9.1 Para efectos de este PEC, se entendera por:
9.1.1 Certificado de la conformidad

Al documento mediante el cual la DGGLP o el organismo de certificacién hacen
constar que las conexiones integrales y conexiones flexibles que se utilizan en las
instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural, materia de la presente
Norma Oficial Mexicana, cumplen con la totalidad de las especificaciones
establecidas en la misma.

9.1.2 Certificado del sistema de gestion de la calidad

Al documento que otorga un organismo de certificacidon de sistemas de gestion de la
calidad establecido en términos de la Ley, a efecto de hacer constar ante la DGGLP o
el organismo de certificacion, que el sistema de gestion de la calidad del proceso de
fabricacion del producto objeto de la presente Norma Oficial Mexicana contempla
procedimientos de verificacion.

9.1.3 DGGLP
A la Direccidon General de Gas L.P. de la Secretaria de Energia.
9.1.4 Evaluacion de la conformidad

A la determinacién del grado de cumplimiento con la presente Norma Oficial
Mexicana.

9.1.5 Familia de modelos

Al grupo de modelos que pertenecen al mismo tipo de conexién conforme a la
clasificacion del numeral 4, en los que las variantes entre si son de caracter estético,
apariencia, o longitud del tubo de cobre flexible (Tipo 1) o manguera (Tipos 2y 3), pero
que tienen las mismas caracteristicas de diseno, fabricacion y desempefio que
aseguran el cumplimiento con la presente Norma.
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9.1.6 Informe de pruebas

Al documento que emite un laboratorio de pruebas, mediante el cual se presentan los
resultados obtenidos de las pruebas realizadas a las conexiones integrales y
conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de aprovechamiento de Gas
L.P. o Gas Natural, de conformidad con las especificaciones y métodos de prueba
descritos en la presente Norma.

9.1.7 Laboratorio de pruebas

A la persona acreditada y aprobada en términos de la Ley, que cumple con los
requisitos establecidos en el Reglamento de la referida Ley, para realizar las pruebas
descritas en la presente Norma.

9.1.8 Laboratorio de pruebas extranjero

Aquel que se encuentra fuera del territorio nacionaly que cuenta con equipo suficiente
y personal técnico calificado para realizar las pruebas descritas en la presente Norma,
cuyos informes de resultados son susceptibles de servir como referencia para
determinar el apego a las especificaciones de dicha normatividad.

9.1.9 Ley
A la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.
9.1.10 Norma

A la presente Norma Oficial Mexicana NOM-014-SESH-2013, Conexién integral y
conexion flexible que se utilizan en instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o
Gas Natural. Especificaciones y métodos de prueba.

9.1.11 Organismo de certificacion

Ala persona moral acreditaday aprobada en la presente Norma conforme a la Ley, que
tiene por objeto realizar funciones de certificaciéon de la conformidad de las
conexiones integrales y conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de
aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural.

9.1.12 Organismo de certificacion de sistemas de gestion de la calidad

A la persona moral, acreditada conforme a la Ley, que tenga por objeto realizar
funciones de certificacién de sistemas de gestion de la calidad de la linea de
produccidén de las conexiones integrales y conexiones flexibles que se utilizan en las
instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural, y tenga los
procedimientos de seguimiento de conformidad con lo dispuesto en la Ley.

9.1.13 Verificacion

A la constatacién ocular y comprobacidn mediante muestreo, medicién, pruebas o
revision de documentos, que se realiza para evaluar la conformidad con la presente
Norma, en un momento determinado.
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9.2 Procedimiento

El presente procedimiento es aplicable a las conexiones integrales y conexiones
flexibles materia de la presente Norma, de fabricacion nacional o extranjera, que se
importen, distribuyan o comercialicen en territorio nacional que se utilizan en las
instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural.

9.2.1 El cumplimiento de las especificaciones descritas en la presente Norma debe
hacerse constar mediante certificado de la conformidad, emitido a partir de la
evaluacioén de la conformidad que se realice a las conexiones integrales y conexiones
flexibles que se utilizan en las instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas
Natural. Dicho certificado podra obtenerse de la DGGLP en términos de lo dispuesto
enelnumeral 9.2.3, inciso a) o, en su caso, de un organismo de certificacién conforme
alinciso b) del mismo numeral.

Los procedimientos de certificacion de la conformidad que instrumenten los
organismos de certificacién con motivo de la presente Norma estaran sujetos a la
aprobacion de la DGGLP.

9.2.2 El certificado de la conformidad a que se refiere el numeral anterior debe emitirse
por cada modelo de conexiones integrales y conexiones flexibles que se utilizan en las
instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural, de acuerdo a la
clasificacion senalada en el numeral 4, y podra incluir una familia de modelos
conforme a lo siguiente:

Los modelos deben cumplir con cada uno de los criterios indicados a continuacién:
1) Se permiten cambios estéticos, graficos y variaciones de color;
2) Los diferentes modelos deben ser fabricados en la misma planta productiva;

3) Se permiten diferentes marcas, siempre y cuando sean fabricadas por la misma
planta productiva;

4) Se permiten variantes de componentes externos en cuanto a formay disefno;
5) Mismos materiales utilizados en la fabricacion;

6) Se permite la variacion en la longitud del tubo o manguera, segun corresponda,
siempre que las dimensiones de los conectores sean las mismas. Debe ser evaluada
la conexion que presente el tubo o manguera de menor longitud.

No pueden considerarse como modelos de productos para efectos de certificacion a
aquellos que no cumplan con uno o mas de los criterios aplicables a la definicién de
familia del numeral 9.1.5.

Para efectos de certificacidn inicial se tendra que enviar a pruebas de laboratorio el o
los modelos mas representativos de la familia propuesta.
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En caso de que algun modelo cuente adicionalmente con caracteristicas diferentes,
dicho modelo también debe ser sometido a pruebas de laboratorio.

El numero de modelos que pertenezcan a una familia, para ser certificada, no esta
restringido, siempre y cuando, cumplan con cada uno de los criterios aplicables e
indicados en el presente numeral.

Cualquier controversia en la clasificaciéon de familia de productos sera resuelta por la
DGGLP.

9.2.3 Para obtener el certificado de la conformidad de las conexiones integrales y
conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de aprovechamiento de Gas
L.P. o Gas Natural, se estara a lo siguiente:

a) Para obtener el certificado de la conformidad por parte de la DGGLP, el interesado
debera cumplir con los requisitos que establece el Registro Federal de Tramites y
Servicios, en lo correspondiente al

Tramite SENER-01-021, Certificacion de producto sujeto a Norma Oficial Mexicana en
materia de Gas L.P. Para tal efecto, debera cumplir con las especificaciones sefaladas
en la presente Norma, incluyendo los planos y especificaciones técnicas del modelo o
de la familia de modelos de las conexiones integrales y conexiones flexibles que se
utilizan en las instalaciones de aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural. En dichas
especificaciones, se debe incluir la descripcién y comprobacion de la totalidad de los
requisitos técnicos requeridos de acuerdo a su clasificacidn, incluyendo certificados,
lista de partes y componentes, instructivos de operacion y de instalacion, memorias
técnicas, fotografias, descripcidn de materiales, especificaciones del proceso de
fabricacion, propiedades, evidencia de informacidon comercial, informaciéon de
marcadoy demas documentacidn que avale el cumplimiento con las especificaciones
carentes de procedimiento técnico. Los certificados de calidad deberan contener
como minimo, nombre y direccion del fabricante, importador, distribuidor o
comercializador, segun corresponda, nombre y firma del responsable o representante
legal, fecha y lote de fabricacidn, especificaciones y referencia a las normas oficiales
mexicanas, normas mexicanas aplicables o en su defecto las internacionales,
regionales o las del pais de origen. El informe de resultados de las pruebas aplicables
al producto correspondiente, debe tener una vigencia maxima de un afio a partir de la
fecha de su emision. El directorio de laboratorios de pruebas puede ser consultado en
la pagina web de la Secretaria de Energia, via Internet, en la direccion:
www.energia.gob.mx;

b) Para obtener el certificado de la conformidad por parte de los organismos de
certificacion, el interesado debera contactar directamente a dichos organismos y
cumplir con los requisitos correspondientes en los términos de los procedimientos de
certificacion de la conformidad senalados en el articulo 80, fraccion lll, de la Ley. Los
organismos de certificacion podran requerir documentacién similar a la mencionada
en elinciso a) del presente numeral;
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c) Para obtener el certificado del sistema de gestion de la calidad, el interesado
debera contactar directamente a los organismos de certificacién de sistemas de
gestion de la calidad y cumplir con los requisitos aplicables a dicha certificacion.

9.2.4 Los certificados de la conformidad son intransferibles y se otorgaran al
fabricante, importador, distribuidor o comercializador de las conexiones integrales y
conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de aprovechamiento de Gas
L.P. o Gas Natural, materia de esta Norma, que los soliciten, previo cumplimiento de
los requisitos a que se refiere el numeral 9.2.3 del presente PEC.

9.2.5 Procedimientos y tipos de certificacion

Los procedimientos para la certificacion y verificacion de la presente Norma seran
conforme a las siguientes modalidades:

I. Certificaciéon con verificacién y seguimiento, mediante pruebas periddicas;

Il. Certificacidon con verificacidon y seguimiento, mediante el sistema de gestion de la
calidad de la linea de produccion;

lll. Certificacién por lote.

La certificacién por lote sera posible, siempre y cuando haya una identificacién uUnica
por cada modelo de producto que conforme dicho lote. Para la certificacién por lote,
es necesario realizar un muestreo previo para seleccionar la muestra de producto que
sera enviada a pruebas de laboratorio.

9.2.6 La vigencia de los certificados de la conformidad sera la que a continuacion se
describe y estara sujeta al cumplimiento en todo momento de las especificaciones y
disposiciones sefialadas en la presente Norma:

I.  Un ano a partir de la fecha de su emisidn, para los certificados con verificaciony
seguimiento, mediante pruebas periddicas;

IIl. Tres anos a partir de la fecha de emisién, para los certificados con verificacién y
seguimiento, mediante el sistema de gestion de la calidad;

lll.  Los certificados por lote s6lo ampararan la cantidad de especimenes que se
fabriquen, comercialicen, importen, distribuyan o exporten, con base en dichos
certificados, por lo que

careceran de vigencia. Los certificados deben indicar la cantidad de piezas del lote y
su fecha o fechas de fabricacion.

Las vigencias a que se refiere este articulo estan sujetas al resultado de la verificacion
y, en su caso, del seguimiento correspondiente, en los términos establecidos en el
numeral 9.4.

Las ampliaciones de titularidad de los certificados expedidos dentro de las
modalidades mencionadas en las fracciones |, ll y lll, del numeral 9.2.5, tendran como
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fecha de vencimiento la misma que la indicada en los certificados que dieron origen a
éstos.

Los certificados podran ser cancelados de inmediato a peticion del fabricante,
importador, distribuidor o comercializador que solicitd el certificado, o bien, su
ampliacion. Cuando sea cancelado un certificado, las ampliaciones de los
certificados y/o titularidad, segun corresponda, seran igualmente canceladas. La
vigencia de los certificados quedara sujeta al resultado de las verificaciones y del
seguimiento correspondiente, asi como a la evaluacién del producto muestreado,
conforme a lo dispuesto en este numeraly al numeral 9.4.

9.3 Produccién

Las personas fisicas o morales que cuenten con certificado de la conformidad de las
conexiones integrales y conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de
aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural, materia de esta Norma, deben conservar
los registros e informes de resultados de las pruebas referidas en los numerales 5y 7
de la presente Norma.

9.4 Verificacion y seguimiento

Los actos de verificacion que se requieran llevar a cabo para evaluar la conformidad de
las conexiones integrales y conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de
aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural estaran a cargo de la DGGLP o los
organismos de certificaciéon correspondientes y seran realizados en términos de la Ley
y su Reglamento. Dichos actos podran realizarse mediante inspeccién visual y
documental, muestreo, mediciones y realizacién de pruebas, en términos de lo
dispuesto en los numerales 5,6y 7.

Los actos referidos en el parrafo anterior podran realizarse en los lugares de
fabricacion, almacenaje, comercializacion y/o venta de las conexiones integrales y
conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de aprovechamiento de Gas
L.P. o Gas Natural, segun corresponda.

De conformidad con lo dispuesto en el parrafo tercero del articulo 91 de la Ley, los
gastos que se originen por las verificaciones requeridas para llevar a cabo la evaluacioén
de la conformidad con la presente Norma, seran a cargo de la persona a quien se
efectuen dichas verificaciones.

Las verificaciones de seguimiento seran realizadas por la DGGLP o el organismo de
certificacion y se programaran de comun acuerdo con el titular del certificado. La
periodicidad de estas verificaciones sera de dos veces al afio para la certificacion con
verificacion mediante pruebas periédicas al producto y una vez al afo para la
certificacion con verificacion mediante el sistema de gestion de la calidad de linea de
produccion.

Para los certificados emitidos en la modalidad lll, certificacién por lote, no aplica
verificacion de seguimiento.
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En el caso de certificados de la conformidad emitidos por la DGGLP, las verificaciones
de vigilancia seran realizadas por la DGGLP con base en denuncias recibidas o como
medida preventiva a posibles violaciones a la Ley, el Reglamento de Gas Licuado de
Petréleo, la presente Norma y demas normativa aplicable, pudiendo auxiliarse de los
laboratorios de pruebas y organismos de certificacion.

Para fines de certificacion y cuando en la verificacion se requiera de muestreo y
pruebas al producto, para la seleccion de la muestra, se aplicara el siguiente método:

I. Paracualquierade las familias de modelos de los productos materia de esta Norma,
la muestra estara constituida conforme al numeral 6 de la presente Norma;

I. El muestreo se realizara en la fabrica o bodega del titular del certificado o
directamente en punto de venta. Para el caso de muestreo en punto de venta no se
requiere un lote minimo de especimenes;

lll. La muestra seleccionada en la fabrica se podra tomar de la linea de producciéon o
del area de producto terminado.

9.4.1 Suspensiéony cancelacion de certificados de conformidad

Sin perjuicio de lo dispuesto en la Ley, la DGGLP o los organismos de certificacién
correspondientes podran suspender o cancelar certificados de la conformidad en los
casos en que se evidencie incumplimiento con las especificaciones establecidas en la
presente Norma.

9.4.2 Cuando del resultado de la verificacidn se determine incumplimiento con la
presente Norma o cuando dicha verificacién no pueda llevarse a cabo en tres
ocasiones sucesivas por causa imputable al titular del certificado de la conformidad,
el organismo de certificacion dara aviso inmediato a la DGGLP y a dicho titular, de la
suspensidon o cancelacién del certificado de la conformidad, sin perjuicio de las
sanciones que procedan.

9.5 Los organismos de certificacion deben informar permanentemente a la DGGLP
sobre los certificados de la conformidad que hayan otorgado, suspendido y/o
cancelado.

9.6 Los resultados del informe de pruebas y de las verificaciones que se practiquen a
las conexiones integrales y conexiones flexibles que se utilizan en las instalaciones de
aprovechamiento de Gas L.P. o Gas Natural, materia de esta Norma, seran tomados en
cuenta porla DGGLP o por los organismos de certificacién, para efectos de suspender,
cancelar y/o mantener la vigencia del certificado de la conformidad correspondiente.
En caso de que derivado de dichos resultados se demuestre cumplimiento con todas
las especificaciones y requerimientos establecidos en la presente Norma, el titular del
certificado podra solicitar la emisidon de un nuevo certificado por un periodo de
vigencia igual al anteriormente otorgado, sujetandose a lo indicado en elnumeral 9.2.3
del presente PEC utilizando los informes de prueba derivados de las verificaciones
correspondientes.
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9.7 En caso de pérdida, o suspension de la vigencia del certificado del sistema de
gestion de la calidad, el titular del certificado de la conformidad debera dar aviso
inmediato al organismo de certificacion y/o a la DGGLP, segun corresponda.

Enelcaso de pérdida de lavigencia del certificado del sistema de gestion de la calidad,
el certificado de la conformidad quedara cancelado a partir de la fecha de terminacion
de la auditoria realizada por el organismo de certificacion de sistemas de gestion de la
calidad.

Los organismos de certificacion notificaran de inmediato a la DGGLP para los efectos
a que hubiere lugar.

En caso de suspension de la vigencia del certificado del sistema de gestion de la
calidad, el certificado de la conformidad quedara suspendido por un periodo maximo
de 30 dias naturales a partir de la fecha de terminacion de la auditoria realizada por el
organismo de certificacién de sistemas de gestion de la calidad. Si dentro del término
anteriormente senalado se restablece la vigencia del certificado del sistema de gestion
de la calidad, la vigencia del certificado de la conformidad se restablecera hasta la
fecha para la que originalmente fue otorgado. En caso contrario, dicho certificado
quedara automaticamente cancelado y los organismos de certificacion notificaran de
inmediato a la DGGLP para los efectos a que hubiere lugar.

En ambos casos, el titular del certificado de la conformidad cancelado podra solicitar
la modalidad de certificacidén de la conformidad con verificacién mediante pruebas
periddicas a producto.

10. Sanciones

El incumplimiento de lo dispuesto en la presente Norma Oficial Mexicana sera
sancionado por la Secretaria de Energia de conformidad con la Ley Federal sobre
Metrologiay Normalizacion, asicomo demas disposiciones aplicables, sin perjuicio de
lo que en el ambito de sus atribuciones corresponda a la Procuraduria Federal del
Consumidor en los términos de la Ley Federal de Proteccién al Consumidor.

11. Vigilancia

La vigilancia de la presente Norma Oficial Mexicana estara a cargo de la Secretaria de
Energia y de la Procuraduria Federal del Consumidor, conforme a sus respectivas
atribuciones.
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Conexion flexible que se utilizan en instalaciones domésticas y comerciales de Gas
L.P. o Gas Natural.- Especificaciones y métodos de prueba. DOF. 20-V-2009.
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Connections. Edition V-1-1987.
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13. Concordancia con normas internacionales

Esta Norma Oficial Mexicana no es equivalente con norma internacional alguna, por
no existir esta ultima al momento de elaborar la presente Norma Oficial Mexicana.

TRANSITORIOS

Primero. Esta Norma Oficial Mexicana entrara en vigor a los 90 dias naturales
posteriores al de su publicacién en el Diario Oficial de la Federacioén.

Segundo. A la entrada en vigor de esta Norma Oficial Mexicana, se cancelay sustituye
la Norma Oficial Mexicana NOM-018/3-SCFI-1993, Distribuciény consumo de gas L.P.-
Recipientes portatiles y sus accesorios parte 3.- cobre y sus aleaciones.- Conexion
integral (cola de cochino) para uso en gas L.P., publicada en el Diario Oficial de la
Federacioén el 14 de octubre de 1993.

Tercero. Los certificados de la conformidad vigentes respecto de la Norma Oficial
Mexicana NOM-018/3-SCFI-1993, Distribucion y consumo de gas L.P.- Recipientes
portatiles y sus accesorios parte 3.- cobre y sus aleaciones.- Conexién integral (cola de
cochino) para uso en gas L.P., que hayan sido emitidos con anterioridad a la fecha de
entrada en vigor de la presente Norma Oficial Mexicana, continuaran vigentes hasta
que concluya su término. La vigencia de dichos certificados no podra exceder de un
ano contado a partir de su fecha de emisién.

Cuarto. La presente Norma Oficial Mexicana no sera aplicable a las conexiones
integrales denominadas "cola de cochino", que hayan sido fabricadas con anterioridad
a su entrada envigor, por lo que podran comercializarse sin requisitos adicionales a los
establecidos en la normativa vigente a la fecha de su fabricacion alguno hasta agotar
el inventario del producto.

México, D.F., a los veinticuatro dias del mes de septiembre de dos mil trece.- El Director
General de Gas L.P. de la Secretaria de Energia, Héctor de la Cruz Ostos.- Rubrica.- El
Subsecretario de Hidrocarburos de la Secretaria de Energia en su caracter de
Presidente del Comité Consultivo Nacional de Normalizacidén en Materia de
Hidrocarburos, Enrique Ochoa Reza.- Rubrica.



