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2.-UBICACIÓN DE LA ASIGNATURA














a) RELACIÓN CON OTRAS MATERIAS.





ANTERIORES						POSTERIORES


Asignaturas		temas				Asignaturas		temas


Normalización y 


Especificación


Propiedades de						Las terminales de


los materiales I,II						la carrera .


Procesos de Manu


factura


Diseño Mec I,II


Formulación y Eval


de proyectos

















b) APORTACIÓN DE LA ASIGNATURA AL PERFIL DE LA CARRERA





Proporciona las técnicas y destrezas necesarias para integrar los conocimientos adquiridos durante la carrera , al  diseño de productos y elaboración de proyectos específicos de fabricación, optimizando procesos y costos






































3. OBJETIVO DEL CURSO





Aplicar y evaluar procesos de fabricación  para el desarrollo de Ingeniería del Producto.

















NUM�
TEMAS�
SUBTEMAS�
�
1�
CONFORMADO POR MOLDEO Y FUNDICIÓN�
1.1.- Modelos y sus tolerancias


1.2.- Moldes de arena y Moldes permanentes


1.3.- Fundición por gravedad y fundición a presión


1.4 .-Inyección de plásticos�
�
2�
CONFORMADO POR ESFUERZOS EN LA ZONA PLÁSTICA�
2.1.-Troquelado por embutición y estampación


2.2.- Doblado por prensado mediante dados


2.3.- Extrusion de perfiles metálicos


2.4.- Forjado por martinete


2.5.- Metalurgia de polvos�
�
3�
TRABAJO EN FRÍO DE METALES POR DESPRENDIMIENTO DE VIRUTA�
3.1.- Cepillado ( de codo y de mesa)


3.2.- Torneado (paralelo y revolver)


3.3.- Fresado ( vertical y Universal)


3.4.- Taladrado ( columna y radial)


3.5.- Rectificado ( Superficies planas y superficies cilíndricas)


3.6.- Corte por discos abrasivos�
�
4�
ACABADOS SUPERFICIALES DE PRODUCTOS METÁLICOS�
4.1.- Esmaltado ( al horno y al aire)


4.2.- Galvanizado por inmersión en caliente


4.3.- Zincado ( electrolítico)


4.4.- Cobrizado, Niquelado y Cromado


4.5.- Anodizado de aluminio (con o sin color)


4.6.- Acabado por chorro de arena


4.7 .- Abrillantado y Pulido�
�












5. APRENDIZAJES REQUERIDOS.





a) Propiedades de los Materiales I 





b) Propiedades de los Materiales I





c) Procesos de Manufactura





d) Formulación y evaluación de proyectos

















6 - SUGERENCIAS DIDÁCTICAS.








1.- Formulación de equipos de trabajo (tres alumnos máximo)


2.- Usar diapositivas, acetatos, videocintas y  modelos a escala de moldes, dados y matrices.


3.- Realizar visitas a talleres de maquinado, de fundición, de inyección de plásticos, según el proyecto que se esté realizando.











7.- SUGERENCIAS DE EVALUACIÓN.





Reportes parciales y entrega final de un proyecto por cada unidad de aprendizaje.











8.- UNIDADES DE APRENDIZAJE.








NÚMERO DE UNIDAD:  I





NOMBRE DE LA UNIDAD: CONFORMADO POR MOLDEO Y FUNDICIÓN.








OBJETIVO EDUCACIONAL�
ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE�
BIBLIOGRAFÍA�
�



Diseñar y fabricar los moldes y modelos de fundición requeridos para un producto determinado de pequeñas dimensiones.


�



1.1 Hacer un recordatorio de conceptos básicos que deben aplicarse en el proyecto de fabricación de cualquier producto que deba elaborarse mediante técnicas de moldes y fundición.





1.2 Diseñar, cada equipo de trabajo en un producto que deba elaborarse mediante técnicas de moldeo y fundición, optimizando insumos y proceso de fabricación. 





1.3 Elaborar cada equipo, el diseño de moldes, escantillones   y demás herramiental necesario para la fabricación del producto a fabricar.





1.4 El proyecto completo deberá incluir del producto, memoria de cálculos, dibujos constructivos del herramiental necesario y estimación de costos.





�



�
�





















NÚMERO DE LA UNIDAD:  II





NOMBRE DE LA UNIDAD:  CONFORMADO POR MOLDEO Y FUNDICIÓN.








OBJETIVO EDUCACIONAL�
ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE�
BIBLIOGRAFÍA�
�
Diseñar y fabricar el (los) troquel (es) necesario (s) para un producto determinado de pequeñas dimensiones.


�
2.1 Hacer un recordatorio de conceptos básicos que deben aplicarse en el proceso de fabricación de algún producto que pueda elaborarse mediante el uso de dados y matrices para troquelado, estampación y formado en frío de metales laminados, y/o mediante extrusión y/o sinterización.





2.2 Diseñar cada equipo de trabajo, un producto metálico en cuya fabricación intervengan uno o varios de los procesos de troquelado, estampación y formado en frío de metales laminados y/o extrusión y/o sinterización.





2.3 Elaborar cada equipo de trabajo, el diseño del juego de herramientas necesario para el proceso de fabricación del producto a fabricar.





2.4 El proyecto completo deberá incluir dibujos del producto         de cálculos, dibujos constructivos del herramental necesario y estimación de costos.


�
�
�


































































NÚMERO DE UNIDAD:  III








NOMBRE DE LA UNIDAD:  TRABAJO EN FRÍO DE METALES POR DESPRENDIMIENTO DE REBABA.








OBJETIVO EDUCACIONAL�
ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE�
BIBLIOGRAFÍA�
�



Aplicar prácticamente los diversos procedimientos de maquinado de metales, determinar, seleccionar el equipo adecuado y las potencias de maquinado consumidas para la elaboración de un producto determinado.


�



3.1 Hacer un recordatorio de conceptos básicos que deban aplicarse en el proyecto de fabricación de algún producto que pueda elaborarse mediante el uso de máquinas herramientas.





3.2 Diseñar cada equipo de trabajo, en producto en cuya fabricación intervengan uno o varios de los procesos de maquinado con desprendimiento de rebaba.





3.3 Cada equipo de trabajo diseñará el proceso de fabricación y las correspondientes hojas de ruta para  el maquinado del producto a fabricar.





3.4 El proyecto completo deberá incluir dibujo del producto, dibujos constructivos de cada uno de sus puntos, selección del herramental necesario, menoría de cálculos y estimación de costos.


�
�
�


































































NÚMERO DE UNIDAD:   IV





NOMBRE DE LA UNIDAD:  ACABADOS SUPERFICIALES DE PRODUCTOS METÁLICOS 








OBJETIVO EDUCACIONAL�
ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE�
BIBLIOGRAFÍA�
�



Realizar físicamente los diversos procesos de acabados superficiales y determinará cual es el óptimo de acuerdo a las características requeridas de un producto determinado.�



4.1 Hacer un recordatorio de conceptos básicos relativos a los diferentes acabados  superficiales de productos metálicos.





4.2 Cada equipo de trabajo diseñará el proceso de fabricación para los acabados superficiales que requiera el producto que se le haya asignado.





4.3 Cada equipo de trabajo diseñará los componentes necesarios del proceso de fabricación seleccionado.





4.4 El proyecto deberá incluir los dibujos de los componentes, la distribución en planta, memoria de cálculos y estimación de costos.





�
�
�






9.- PRACTICAS PROPUESTAS





En este programa no se contemplan las prácticas comunes de laboratorio, debido a que lo integran proyectos industriales de fabricación, por lo tanto, se considera necesario que el tiempo asignado  para este rubro se aplique a la realización de visitas industriales, orientadas de acuerdo con los proyectos en ejecución.
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