        S. E. P .                                                                                     S. E. I. T.

                 D I R E C C I O N    G E N E R A L    D E     I N S T I T U T O S    T E C N O L O G I C O S

        1. IDENTIFICACION DEL PROGRAMA DESARROLLADO POR UNIDADES DE APRENDIZAJE

                 NOMBRE DE LA ASIGNATURA:   ESTUDIO DEL TRABAJO  I    ( 4-2-10 )

                 NIVEL:     LICENCIATURA

                 CARRERA:   INGENIERIA INDUSTRIAL

                 CLAVE:     INC-9333

        2. HISTORIA DEL PROGRAMA

       ┌──────────────────────────┬─────────────────────────────┬──────────────────────────────────────────────────┐

       │   LUGAR Y FECHA DE       │        PARTICIPANTES        │                  OBSERVACIONES                   │

       │   ELABORACION O REVISION │                             │             (CAMBIOS Y JUSTIFICACION)            │

       ├──────────────────────────┼─────────────────────────────┼──────────────────────────────────────────────────┤

       │ 16 al 20 de Octubre de   │ Todos los Institutos Tecno- │ Reunión Nacional de Revisión Curricular de la    │

       │ 1989                     │ lógicos que asistieron a la │ Carrera de Ingeniería Industrial                 │

       │ I.T. Cd. Juarez          │ Reunión                     │                                                  │

       │                          │                             │                                                  │

       │ 9 de Enero de 1990       │ Ing. José Luis Aguilar      │ Desarrollo del programa en unidades de           │

       │ I.T. Piedras Negras      │      Simental               │ aprendizeje                                      │

       │                          │                             │                                                  │

       │                          │                             │                                                  │

       │ Del 14 al 18 de Mayo     │ Comite de Consolidación     │ Revisión y enriquecimiento en Reunión de         │

       │ de 1990                  │                             │ Consolidación de Ingeniería Industrial           │

       │ Metepec, Puebla          │                             │                                                  │

       │                          │                             │                                                  │

       │ Del 18 1l 23 de marzo    │ Todos los Inst. Tecnológicos│ Reunión nacional de autoridades académicas de los│

       │ de 1993.                 │ que asistieron a la reunión │ Inst. Tecnológicos.                              │

       │ Veracruz, Ver.           │                             │                                                  │

       │                          │                             │                                                  │

       │ Del 3 al 4 de mayo       │ Cómite de la Reforma.       │ Reunión del cómite para la reforma de la carrera │

       │ de 1993                  │                             │ de Ing. Industrial.                              │

       │ Cd. Juarez, Chih.        │                             │                                                  │

       │                          │                             │                                                  │

       │ Del 24 al 28 de mayo     │ Ing.Guillermo Carlos PeĄa G.│ Desarrollo del programa de acuerdo al documento -│

       │ de 1993                  │ Ing.Ma.Gpe. Godoy Vinaja.   │ técnico para la elaboración de programas de estu-│

       │ Cd.Madero, Tam.          │ Lic.Enriqueta Velarde Retta.│ dio.                                             │

       │                          │                             │                                                  │

       └──────────────────────────┴─────────────────────────────┴──────────────────────────────────────────────────┘

        3. UBICACION DE LA ASIGNATURA


        a) RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS DEL PLAN DE ESTUDIO

       ┌────────────────────────────────────────────────────┐    ┌────────────────────────────────────────────────────┐

       │                A N T E R I O R E S                 │    │                P O S T E R I O R E S               │

       ├──────────────────────────┬─────────────────────────┤    ├──────────────────────────┬─────────────────────────┤

       │        ASIGNATURAS       │          TEMAS          │    │         ASIGNATURAS      │           TEMAS         │

       ├──────────────────────────┼─────────────────────────┤    ├──────────────────────────┼─────────────────────────┤

       │ Procesos de fabricación  │ Todos los temas de estu-│    │ Estudio del Trabajo II   │ Todos los temas. ( para │

       │                          │dio.( para aplicar las  -│    │                          │determinar estándares de │

       │                          │tecnicas de estudio de me│    │                          │tiempo, categorías de sa-│

       │                          │todos a un sistema de pro│    │                          │lario y simplificación de│

       │                          │ducción, se debe conocer │    │                          │trabajo, se tiene que a- │

       │                          │el proceso de producción)│    │                          │plicar las tecnicas de es│

       │                          │                         │    │                          │tudio de metodos al siste│

       │ Probabilidad             │ Variables aleatorias y -│    │                          │ma de producción.        │

       │                          │distribución de probabili│    │                          │                         │

       │                          │dades discretas. Varia  -│    │ Ergonomía.               │ Para la consideración  -│

       │                          │bles aleatorias y distri-│    │                          │del factor humano en el -│

       │                          │bución de probabilidades │    │                          │diseĄo de estaciones de -│

       │                          │continuas.               │    │                          │trabajo.                 │

       │                          │                         │    │                          │                         │

       │ Estadistica I            │ Teoría del muestreo.    │    │                          │                         │

       │                          │ Estimación de parametros│    │                          │                         │

       └──────────────────────────┴─────────────────────────┘    └──────────────────────────┴─────────────────────────┘

        b) APORTACION DE LA ASIGNATURA AL PERFIL DEL EGRESADO

          - DiseĄar y mejorar sistemas y métodos de trabajo

          - Aplicar técnicas para la medición y evaluación de la productividad

          - Establecer normas y estándares de producción

          - Colaborar en el diseĄo e implantación  de programas de capacitación y desarrollo

          - Administrar los recursos humanos de la unidad orgánica a su cargo

        4. OBJETIVO(S) GENERAL(ES) DEL CURSO

           Aplicar las técnicas de estudio de métodos a un sistema de producción

        5. T E M A R I O

       ┌────────┬───────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────────────────────────┐

       │ NUMERO │              T E M A S                    │                      S U B T E M A S                       │

       ├────────┼───────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────────────────────────┤

       │   I    │ Estudio del trabajo y productividad de    │ 1.1 Conceptos generales del estudio del trabajo y  de la In│

       │        │ una empresa                               │     geniería de métodos.                                   │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 1.2 Precursores:                                           │

       │        │                                           │         a) Taylor.                                         │

       │        │                                           │         b) Gilbreth.                                       │

       │        │                                           │         c) Otros.                                          │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 1.3 Relación de la Ing. de metodos con otros deptos. de una│

       │        │                                           │     organización.                                          │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 1.4 Definición de estudio de movimientos y estudio de tiem-│

       │        │                                           │     pos.                                                   │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 1.5 Definición de estudio del trabajo.                     │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 1.6 Definición de producción y productividad.              │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 1.7 Resistencia al cambio.                                 │

       │        │                                           │                                                            │

       │   II   │  Diagrama de proceso                      │ 2.1 Diagrama de proceso de operaciones.                    │

       │        │                                           │         a) Definición.                                     │

       │        │                                           │         b) Elementos de formación.                         │

       │        │                                           │         c) Elaboración y utilización del diagrama.         │

       │        │                                           │         d) Aplicación práctica a un proceso.               │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 2.2 Diagrama de proceso de flujo.                          │

       │        │                                           │         a) Definición.                                     │

       │        │                                           │         b) Elementos de formación.                         │

       │        │                                           │         c) Elaboración y utilización del diagrama.         │

       │        │                                           │         d) Aplicación práctica a un proceso.               │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 2.3 Diagrama de proceso de recorrido.                      │

       │        │                                           │         a) Definición.                                     │

       │        │                                           │         b) Elementos de formación.                         │

       │        │                                           │         c) Elaboración y utilización del diagrama.         │

       │        │                                           │         d) Aplicación práctica a un proceso.               │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 2.4 Diagrama Hombre-Máquina.                               │

       │        │                                           │         a) Definición.                                     │

       │        │                                           │         b) Elementos de formación.                         │

       │        │                                           │         c) Elaboración, utilización determinación y asigna-│

       │        │                                           │            ción óptima de maquinas.                        │

       │        │                                           │         d) Aplicación práctica a un proceso.               │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 2.5 Diagrama de proceso de grupo.                          │

       │        │                                           │         a) Definición.                                     │

       │        │                                           │         b) Elementos de formación.                         │

       │        │                                           │         c) Elaboración y utilización del diagrama.         │

       │        │                                           │         d) Aplicación práctica a un proceso.               │

       └────────┴───────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────────────────────────┘

        5. T E M A R I O  (Continuación)

       ┌────────┬───────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────────────────────────┐

       │ NUMERO │              T E M A S                    │                      S U B T E M A S                       │

       ├────────┼───────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────────────────────────┤

       │  III   │ Análisis de las operaciones.              │ 3.1 Análisis de las operaciones.                           │

       │        │                                           │        a) Concepto.                                        │

       │        │                                           │        b) Enfoque.                                         │

       │        │                                           │        c) Método.                                          │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 3.2 Los 10 enfoques primarios del análisis de la operación.│

       │        │                                           │        1. Finalidad de la operación.                       │

       │        │                                           │        2. DiseĄo de la pieza.                              │

       │        │                                           │        3. Tolerancias .                                    │

       │        │                                           │        4. Materiales.                                      │

       │        │                                           │        5. Proceso de manufactura.                          │

       │        │                                           │        6. Preparación y herramental.                       │

       │        │                                           │        7. Condiciones de trabajo.                          │

       │        │                                           │        8. Manejo de materiales.                            │

       │        │                                           │        9. Distribución de equipo.                          │

       │        │                                           │       10. Principios de la economía de movimientos.        │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 3.3 Análisis de un caso práctico                           │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │                                                            │

       │   IV   │  Estudio de movimiento                    │ 4.1 Definición de estudio de movimientos.                  │

       │        │                                           │ 4.2 Definición de los movimientos fundamentales Therbligs. │

       │        │                                           │ 4.3 Clasificación de los Therbligs:                        │

       │        │                                           │         a) Efectivo.                                       │

       │        │                                           │         b) Inefectivo.                                     │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 4.4 Elaboración de un diagrama bimanual.                   │

       │        │                                           │ 4.5 Principios de economía de movimientos.                 │

       │        │                                           │         a) Relativos al uso del cuerpo humano.             │

       │        │                                           │         b) Disposición y condiciones en el sitio de trabajo│

       │        │                                           │         c) DiseĄo de las herramientas y el equipo.         │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 4.6 Análisis del diagrama bimanual.                        │

       │        │                                           │         a) Análisis de Therbligs inefectivos.              │

       │        │                                           │         b) Principios de economía de movimientos.          │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 4.7 DiseĄo de la estación de trabajo.                      │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 4.8 Diagrama bimanual propuesto.                           │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 4.9 Aplicación a un caso práctico.                         │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │                                                            │

       │   V    │ Estudio de tiempos con cronómetros        │ 5.1 Definición del estudio de tiempos.                     │

       │        │                                           │ 5.2 Alternativas para llevar a cabo un estudio de tiempos. │

       │        │                                           │          a) Tanteo.                                        │

       │        │                                           │          b) Datos estadísticos.                            │

       │        │                                           │          c) Cronómetro.                                    │

       │        │                                           │          d) Muestreo del trabajo.                          │

       │        │                                           │          e) Sistemas de tiempos predeterminados.           │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │                                                            │

       └────────┴───────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────────────────────────┘

        5. T E M A R I O  (Continuación)

       ┌────────┬───────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────────────────────────┐

       │ NUMERO │              T E M A S                    │                      S U B T E M A S                       │

       ├────────┼───────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────────────────────────┤

       │        │                                           │ 5.3 Requisitos que se deben de cumplir para llevar a cabo  │

       │        │                                           │     un buen estudio de tiempos.                            │

       │        │                                           │        a) Estudio de movimientos.                          │

       │        │                                           │        b) Gerencia.                                        │

       │        │                                           │        c) Sindicato.                                       │

       │        │                                           │        d) Supervisor.                                      │

       │        │                                           │        e) Operario.                                        │

       │        │                                           │        f) Analista de tiempos.                             │

       │        │                                           │ 5.4 Equipo para el estudio de tiempos.                     │

       │        │                                           │        a) Tablas.                                          │

       │        │                                           │        b) Cronómetro.                                      │

       │        │                                           │                b.1) De 1, 2 y 3 golpes.                    │

       │        │                                           │                b.2) Manecillas o digitales.                │

       │        │                                           │                b.3) Decimal o sexagecimal.                 │

       │        │                                           │        c) Técnicas de cronometración.                      │

       │        │                                           │                c.1) Lectura vuelta a cero.                 │

       │        │                                           │                c.2) Lectura continua.                      │

       │        │                                           │ 5.5 División de la operación en sus elementos              │

       │        │                                           │        a) Ciclo                                            │

       │        │                                           │        b) Elementos y su clasificación                     │

       │        │                                           │        c) Reglas para dividir la operación en elementos    │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 5.6 Hojas de registro.                                     │

       │        │                                           │ 5.7 Calificacion de la actuación.                          │

       │        │                                           │        a) Concepto de la actuación normal.                 │

       │        │                                           │        b) Métodos.                                         │

       │        │                                           │                b.1) Método Westing house.                  │

       │        │                                           │                b.2) Calificación Sintética.                │

       │        │                                           │                b.3) Calificación por velocidad.            │

       │        │                                           │                b.4) Calificación objetiva.                 │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │        c) Tiempo normal.                                   │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 5.8 Determinación de tolerancias.                          │

       │        │                                           │        a) Retrasos personales.                             │

       │        │                                           │        b) Fatiga.                                          │

       │        │                                           │        c) Retrasos inevitables.                            │

       │        │                                           │        d) Otros.                                           │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 5.9 Cálculo del número de ciclos a observar.               │

       │        │                                           │        a) Media y desviación de los tiempos elementales.   │

       │        │                                           │        b) Distribución de probabilidad normal y " t ".     │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 5.10 Cálculo del tiempo estándar.                          │

       │        │                                           │ 5.11 Curva de aprendizaje.                                 │

       │        │                                           │        a) Curva de tiempo promedio acumulado por unidad.   │

       │        │                                           │        b) Curva de tiempo total de producción.             │

       │        │                                           │        c) Curva del tiempo por unidad.                     │

       │        │                                           │        d) Aplicaciones.                                    │

       │        │                                           │                                                            │

       │        │                                           │ 5.12 Datos estándares.                                     │

       │        │                                           │        a) Obtención de tiempos de taladro,fresas,prensas,  │

       │        │                                           │           etc.                                             │

       └────────┴───────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────────────────────────┘

        6.  A P R E N D I Z A J E S    R E Q U E R I D O S

            1. Probabilidad y estadística.

                   a) Medidas de tendencia central.

                   b) Medidas de disperción.

                   c) Distribuciones de probabilidad.

                   d) Estimación.

            2. Procesos de fabricación.

                   Todo el programa de la materia.

        7.  S U G E R E N C I A S    D I D A C T I C A S

            - Investigación documental para el estudio del trabajo y productividad de la empresa.

            - Investigación documental y experimental para los temas:

                  Diagrama de proceso.

                  Análisis de las operaciones.

                  Estudio de movimientos.

                  Estudio de tiempos con cronómetro.

            - Realizar visitas a diferentes tipos de empresas para desarrollar ejemplos prácticos.

            - Realizar talleres de solución de problemas durante el desarrollo del curso.

            - Realizar sesiones grupales de discusión de conceptos para todos los temas.

            - Solucionar problemas de cálculo de tiempo estándar utilizando software.

            - Elaborar reportes utilizando software.

        8.  S U G E R E N C I A S    D E    E V A L U A C I O N

            Para evaluar el aprendizaje logrado por el estudiante se recomienda que tome en cuenta:

            UNIDAD I

            Presentación de monografía.

            UNIDAD II

            Presentación de monografía.

            Presentación de sus diagramas analizados, en sus correspondientes conclusiones.

            UNIDAD III

            Presentación de monografía.

            Reporte de un caso práctico de análisis de operaciones

            UNIDAD IV

            Presentación de monografía.

            Presentación de un reporte de proveedores de equipo para el diseĄo de la estación de trabajo.

            Presentación del reporte de un caso práctico.

            UNIDAD V

            Desarrollo, reporte y presentación del caso práctico

        NOTA: Los dos puntos anteriores deberán ser desarrollados y/o enriquecidos por la Academia en conjunto con el

              Departamento de Desarrollo Académico.

         9.  U N I D A D E S    D E    A P R E N D I Z A J E

        NUMERO DE UNIDAD:     I

        NOMBRE DE LA UNIDAD:  ESTUDIO DEL TRABAJO Y PRODUCTIVIDAD DE UNA EMPRESA

       ┌──────────────────────────┬────────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────┐

       │         OBJETIVO         │           ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE       │               BIBLIOGRAFIA             │

       │        EDUCACIONAL       │                                            │        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       │

       ├──────────────────────────┼────────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────┤

       │ Conocerá los origenes y- │ Realizar  Investigación bibliográfica.     │                                        │

       │ la evolución del Estudio │ Elaborar  monografía que le permita  cum-  │                                        │

       │ del trabajo, así como la │ plir con el objetivo temático.             │                                        │

       │ definición de los concep-│                                            │                    1                   │

       │ tos básicos como son el  │                                            │                    2                   │

       │ el estudio de movimientos│                                            │                    3                   │

       │ y estudio de tiempos, ubi│                                            │                    4                   │

       │ candolos organizacional -│                                            │                    5                   │

       │ mente, los relacionará  -│                                            │                    6                   │

       │ con un proceso productivo│                                            │                    7                   │

       │ considerando la importan-│                                            │                    8                   │

       │ cia del término producti-│                                            │                    9                   │

       │ dad y la medición de la -│                                            │                    10                  │

       │ misma, entendiendose que │                                            │                    11                  │

       │ los procesos deben mejo -│                                            │                    14                  │

       │ rarse y que este hecho ge│                                            │                                        │

       │ nerá resistencia al cam -│                                            │                                        │

       │ bio.                     │                                            │                                        │

       └──────────────────────────┴────────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────┘

        NUMERO DE UNIDAD:     II

        NOMBRE DE LA UNIDAD:  DIAGRAMAS DE PROCESO

       ┌──────────────────────────┬────────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────┐

       │         OBJETIVO         │          ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE        │               BIBLIOGRAFIA             │

       │        EDUCACIONAL       │                                            │        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       │

       ├──────────────────────────┼────────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────┤

       │ Análizara sistematicamen-│ Realizará investigación bibliográfica de  -│                                        │

       │ te la información para  -│ los diferentes diagramas de proceso.       │                                        │

       │ llegar a una mejora en el│ Realizará investigación de campo para la a-│        1,  2,  3,  6,  7,  14          │

       │ método de trabajo.       │ plicación de los diagramas a un proceso.   │                                        │

       │                          │                                            │                                        │

       └──────────────────────────┴────────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────┘

        NUMERO DE UNIDAD:     III

        NOMBRE DE LA UNIDAD:  ANALISIS DE LAS OPERACIONES

       ┌──────────────────────────┬────────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────┐

       │         OBJETIVO         │          ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE        │               BIBLIOGRAFIA             │

       │        EDUCACIONAL       │                                            │        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       │

       ├──────────────────────────┼────────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────┤

       │ Analizar los elementos - │ Realizará una investigación bibliográfica. │                   1                    │

       │ productivos y no produc- │ Presentará una monografía.                 │                   2                    │

       │ tivos de una operación - │ Realizará una investigación de campo para -│                   3                    │

       │ con vistas a su mejora-- │el desarrollo de un caso práctico.          │                   4                    │

       │ miento, con la finalidad │                                            │                   7                    │

       │ de incrementar la produc-│                                            │                   14                   │

       │ tividad.                 │                                            │                                        │

       └──────────────────────────┴────────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────┘

        NUMERO DE UNIDAD:     IV

        NOMBRE DE LA UNIDAD:  ESTUDIO DE MOVIMIENTOS

       ┌──────────────────────────┬────────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────┐

       │         OBJETIVO         │          ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE        │               BIBLIOGRAFIA             │

       │        EDUCACIONAL       │                                            │        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       │

       ├──────────────────────────┼────────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────┤

       │ En base a la implicación │ Investigación bibilográfica.               │                   1                    │

       │ de los movimientos funda-│ Elaboración de monografía.                 │                   2                    │

       │ mentales, therbligs y a -│ Investigación de campo referente a proveedo│                   3                    │

       │ los principios de econo -│ res de equipo, herramientas y material para│                   4                    │

       │ mía de movimientos diseĄa│ diseĄar el diseĄo de la estación de trabajo│                   5                    │

       │ ra una estación de traba-│                                            │                   6                    │

       │ jo y mejorará el método. │ Investigación de campo para la realización │                   7                    │

       │                          │ de un caso práctico.                       │                   8                    │

       │                          │                                            │                 9 y 14                 │

       └──────────────────────────┴────────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────┘

        NUMERO DE UNIDAD:     V

        NOMBRE DE LA UNIDAD:  ESTUDIO DE TIEMPOS CON CRONOMETRO

       ┌──────────────────────────┬────────────────────────────────────────────┬────────────────────────────────────────┐

       │         OBJETIVO         │          ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE        │               BIBLIOGRAFIA             │

       │        EDUCACIONAL       │                                            │        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       │

       ├──────────────────────────┼────────────────────────────────────────────┼────────────────────────────────────────┤

       │ Determinará el tiempo es-│ Investigación bibilográfica.               │                                        │

       │ tándar de las operaciones│ Presentará una monografía.                 │                   1, 2,                │

       │ a partir del cálculo del │ Desarrollará un caso práctico de estudio de│                   3, 4,                │

       │ tiempo de máquina y el  -│ tiempos, presentando alternativas y selec -│                   5, 6,                │

       │ tiempo de las operaciones│ cionando la más adecuada en cada paso del -│                   7, 8,                │

       │ manuales, considerando co│ proceso hasta llegar a determinar el tiempo│                   9, 10,               │

       │ mo afecta a la vigencia -│ estandar de la operación.                  │                   11,12,               │

       │ de este último la curva -│ Presentará un documento que integre la fun-│                   13,14                │

       │ de aprendizaje.          │ damentación y resultados del caso práctico.│                                        │

       └──────────────────────────┴────────────────────────────────────────────┴────────────────────────────────────────┘

        10. B I B L I O G R A F I A    B A S I C A   Y   C O M P L E M E N T A R I A

            1. INGENIERIA INDUSTRIAL: METODOS, TIEMPOS Y MOVIMIENTOS.

               BENJAMIN W. NIEBEL.

               ED. ALFA OMEGA.

            2. ESTUDIO DE TIEMPOS Y MOVIMIENTOS.

               BARNES M. RALPH.

               ED. AGUILAR S.A. EDICIONES.

            3. BIBLIOTECA DEL INGENIERO INDUSTRIAL.

               SALVENDY.

               ED. CIENCIA Y TECNICA S.A.

            4. DISTRIBUCION DE PLANTA: ORDENACION RACIONAL DE LOS ELEMENTOS DE PRODUCCION INDUSTRIAL

               RICHARD MUTHER

               ED. HISPANO EUROPEA S.A.

            5. ELEMENTOS DE INGENIERIA INDUSTRIAL.

               JUAN JOSE TRUJILLO.

               ED. LIMUSA.

            6. INGENIERIA DE LA PRODUCCION INDUSTRIAL

               H.B.MAYNARD.

               ED. REVERTE.

            7. MANUAL DE LA PRODUCCION.

               ALFORD Y BANGS.

               ED. UTEHA.

            8. DISEąO DE SISTEMAS DE TRABAJO.

               STEPHAN KONZ.

               ED. LIMUSA NORIEGR.

            9. INTRODUCCION A LA INGENIERIA INDUSTRIAL.

               RICHARD C: VAUGHN.

               ED. REVERTE.

            10. ESTUDIO DEL TRABAJO.

                CONSULTORES ARMO.

            11. ANALISIS Y MEDICION DEL TRABAJO.

                K.N. CURRIE.

                ED. DIANA

            12. EL ANALISIS CUANTITATIVO EN LAS DECISIONES ADMINISTRATIVAS.

                LEONARD W. HEIN.

                ED. DIANA.

            13. COMPUTER MODELS FOR OPERATIONS MANAGEMENT.

                OWEN P. HALL JR.

                ED. ADDISON WESLEY.

            14. INTRODUCCION AL ESTUDIO DEL TRABAJO.

                OFICINA INTERNACIONAL DEL TRABAJO.

                ED. NORIEGA, LIMUSA.

       11.  P R A C T I C A S

            En este punto se deberán elaborar las guías de prácticas con base a la metodología oficial

            emitida por la Subdirección de Docencia (D.G.I.T.) para tal efecto.




