        S. E. P .                                                                                     S. E. I. T.

                 D I R E C C I O N    G E N E R A L    D E     I N S T I T U T O S    T E C N O L O G I C O S

        1. IDENTIFICACION DEL PROGRAMA DESARROLLADO POR UNIDADES DE APRENDIZAJE

                 NOMBRE DE LA ASIGNATURA:   PLANEACION Y CONTROL DE PRODUCCION II

                                                            ( 4-0-8 )

                 NIVEL:   LICENCIATURA

                 CARRERA:   INGENIERIA INDUSTRIAL

                 CLAVE:   INB-9339

        2.  H I S T O R I A    D E L    P R O G R A M A

       ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿

       ³   LUGAR Y FECHA DE       ³        PARTICIPANTES        ³                  OBSERVACIONES                   ³

       ³   ELABORACION O REVISION ³                             ³             (CAMBIOS Y JUSTIFICACION)            ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³ 16 al 20 de Octubre de   ³ Todos los Institutos Tecno- ³ Reuni¢n Nacional de Revisi¢n Curricular de la    ³

       ³ 1989                     ³ l¢gicos que asistieron a la ³ Carrera de Ingenier¡a Industrial                 ³

       ³ I.T. Cd. Juarez          ³ Reuni¢n                     ³                                                  ³

       ³                          ³                             ³                                                  ³

       ³ I.T. Celaya              ³ Academia de Ingenier¡a In-  ³ Desarrollo del programa por unidades de          ³

       ³                          ³ dustrial                    ³ aprendizaje                                      ³

       ³                          ³                             ³                                                  ³

       ³                          ³                             ³                                                  ³

       ³ Del 14 al 18 de Mayo     ³ Comit‚ de Consolidaci¢n     ³ Validaci¢n y enriquecimiento del programa en     ³

       ³ de 1990                  ³                             ³ reuni¢n de consolidaci¢n                         ³

       ³ Metepec, Puebla          ³                             ³                                                  ³

       ³                          ³                             ³                                                  ³

       ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ

        3. U B I C A C I O N    D E    L A    A S I G N A T U R A

        a) RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS DEL PLAN DE ESTUDIO

       ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿    ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿

       ³                A N T E R I O R E S                 ³    ³                P O S T E R I O R E S               ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´    ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³        ASIGNATURAS       ³          TEMAS          ³    ³         ASIGNATURAS      ³           TEMAS         ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´    ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³ Planeaci¢n y control de  ³ Todos los temas         ³    ³ Sistemas de manufactura  ³                         ³

       ³ la producci¢n I          ³                         ³    ³                          ³                         ³

       ³                          ³                         ³    ³                          ³                         ³

       ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ    ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ

        b) APORTACION DE LA ASIGNATURA AL PERFIL DEL EGRESADO

          - Dise¤ar e implantar sistemas de planeaci¢n y control para la producci¢n de bienes y

            servicios.

          - Dise¤ar y operar sistemas de administraci¢n de materiales

        4. O B J E T I V O (S)    G E N E R A L (ES)    D E L    C U R S O

           Utilizar adecuadamente las t‚cnicas de planeaci¢n, programaci¢n y control de un sistema

           de bienes y/o servicios para operarlos adecuadamente.

        5. T E M A R I O.

       ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿

       ³ NUMERO ³              T E M A S                    ³                      S U B T E M A S                       ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³   I    ³ PLANEACION Y CONTROL DE LA PRODUCCION     ³ 1.1 Horizonte de planeaci¢n, clasificaci¢n y determinaci¢n ³

       ³        ³                                           ³ 1.2 Modelos din micos de planeaci¢n de la producci¢n.      ³

       ³        ³                                           ³ 1.3 Modelos ¢ptimos de planeaci¢n de la producci¢n:        ³

       ³        ³                                           ³        -Programaci¢n lineal, programaci¢n din mica, m‚todo ³

       ³        ³                                           ³         de transpote.                                      ³

       ³        ³                                           ³ 1.4 M‚todos gr ficos y emp¡ricos de planeaci¢n de la pro - ³

       ³        ³                                           ³     ducci¢n.                                               ³

       ³        ³                                           ³ 1.5 Planeaci¢n de los requerimientos de la producci¢n:     ³

       ³        ³                                           ³        - M‚todo MRP.                                       ³

       ³        ³                                           ³                                                            ³

       ³   II   ³ SECUENCIACION Y ASIGNACION                ³ 2.1 Balanceo de lineas: onjetivos, m‚todo de peso posicio- ³

       ³        ³                                           ³     nal.                                                   ³

       ³        ³                                           ³ 2.2 Secuenciaci¢n y asignaci¢n.                            ³

       ³        ³                                           ³     Objetivos de la secuenciaci¢n.                         ³

       ³        ³                                           ³     Secuenciaci¢n de N trabajos en un centro de trabajo.   ³

       ³        ³                                           ³ 2.3 Secuenciaci¢n de N trabajos en multiples centros de    ³

       ³        ³                                           ³     trabajo en serie.                                      ³

       ³        ³                                           ³ 2.4 Secuenciaci¢n de N trabajos en multiples centros de    ³

       ³        ³                                           ³     trabajo en paralelo.                                   ³

       ³        ³                                           ³ 2.5 Reglas de despacho.                                    ³

       ³        ³                                           ³                                                            ³

       ³  III   ³ CONTROL DE PRODUCCION                     ³ 3.1 Control de la producci¢, objetivos.                    ³

       ³        ³                                           ³ 3.2 M‚todo de l¡nea de balance.                            ³

       ³        ³                                           ³                                                            ³

       ³   IV   ³ SISTEMA DE MANUFACTURA JUSTO A TIEMPO     ³ 4.1 Sistema de producci¢n JAT.                             ³

       ³        ³                                           ³     Objetivos, filosof¡a, operaci¢n.                       ³

       ³        ³                                           ³ 4.2 Planeaci¢n de la producci¢n seg£n el sistema JAT.      ³

       ³        ³                                           ³                                                            ³

       ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ

        6.  A P R E N D I Z A J E S    R E Q U E R I D O S

            Planeaci¢n y Control de la Producci¢n I

        7.  S U G E R E N C I A S    D I D A C T I C A S

            - Realizar una investigaci¢n documental sobre los objetivos de la Planeaci¢n, Programaci¢n y Control de la

              Producci¢n.

            - Realizar visitas a Industrias para observar sus l¡neas de Producci¢n.

            - Solucionar problemas integrales.

            - Llevar acabo una investigaci¢n documental sobre sistemas de Producci¢n Justo a Tiempo.

        8. S U G E R E N C I A S   D E   E V A L U A C I O N

            Se recomienda que se tome en cuenta:

            - Informe de visita

            - Informe de visitas a industrias

            - Revisi¢n de problemarios y casos asignados

            - Participaci¢n durante el desarrollo del curso

            - Utilizaci¢n de la computadora en la soluci¢n de problemas

            - Informe documentales

        NOTA: Los dos puntos anteriores deber n ser desarrollados y/o enriquecidos por la Academia en conjunto con el

              Departamento de Desarrollo Acad‚mico.

        9.  U N I D A D E S    D E    A P R E N D I Z A J E

       NUMERO DE UNIDAD      I

       NOMBRE DE LA UNIDAD:  PLANEACION DINAMICA DE LA PRODUCCION

       ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿

       ³         OBJETIVO         ³           ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE       ³               BIBLIOGRAFIA             ³

       ³        EDUCACIONAL       ³                                            ³        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³ Planear  la Producci¢n de³ 1.1 Clasificar y determinar el horizonte   ³                                        ³

       ³ uno o varios per¡odos fu-³     de planeaci¢n.                         ³                                        ³

       ³ turos utilizando las t‚c-³                                            ³                                        ³

       ³ nicas optimas y emp¡ricas³ 1.2 Clasificar y definir: Costo L¡neal,    ³                                        ³

       ³ de Planeaci¢n.           ³     Convexo, Concavo y Segmentado.         ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 1.3 Formular modelos matem ticos lineales  ³                    1                   ³

       ³                          ³     para problemas de planeaci¢n de la --  ³                                        ³

       ³                          ³     producci¢n.                            ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 1.4 Utilizar la t‚cnica de transporte en   ³                                        ³

       ³                          ³     problemas de planeaci¢n din mica.      ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                    2                   ³

       ³                          ³ 1.5 Formular en Programaci¢n Din mica pro- ³                                        ³

       ³                          ³     blemas de planeaci¢n de la producci¢n  ³                                        ³

       ³                          ³     con multiper¡odos.                     ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 1.6 Resolver problemas de planeaci¢n de la ³                                        ³

       ³                          ³     producci¢n con programaci¢n din mica.  ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                    3                   ³

       ³                          ³ 1.7 Conocer y utilizar las t‚cnicas heur¡s-³                                        ³

       ³                          ³     ticas de planeaci¢n de la producci¢n.  ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 1.8 Conocer y aplicar los conocimientos -  ³                                        ³

       ³                          ³     Gozinto y MRP para determinaci¢n de -  ³                                        ³

       ³                          ³     requerimientos netos.                  ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ

       NUMERO DE UNIDAD      II

       NOMBRE DE LA UNIDAD:  SECUENCIACION Y ASIGNACION

       ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿

       ³         OBJETIVO         ³           ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE       ³               BIBLIOGRAFIA             ³

       ³        EDUCACIONAL       ³                                            ³        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³ Aplicar correctamente    ³ 2.1  Conocer y explicar la razon de balan- ³                                        ³

       ³ las t‚cnicas para balan- ³      cear una l¡nea de ensamble.           ³                                        ³

       ³ cear l¡neas de producci¢n³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.2  Usar la t‚cnica del Peso Posicional   ³                                        ³

       ³ Aplicar correctamente las³      para balancear l¡neas de ensamble.    ³                   1                    ³

       ³ t‚cnicas de programaci¢n ³                                            ³                                        ³

       ³ en talleres de m£ltiple  ³ 2.3  Explicar los objetivos de la secuen-  ³                                        ³

       ³ prop¢sito para programar ³      ciaci¢n.                              ³                                        ³

       ³ trabajos a m quinas para ³                                            ³                                        ³

       ³ optimizar alguna medida  ³ 2.4  Explicar los conceptos de tiempo de   ³                                        ³

       ³ de efectividad.          ³      flujo, tiempo total de procesamiento. ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                   2                    ³

       ³                          ³ 2.5  Programas n trabajos en 1 m quina -   ³                                        ³

       ³                          ³      (Regla SPT).                          ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.6  Programar n trabajos en 2 m quinas    ³                                        ³

       ³                          ³      Flow Shop (Johnson).                  ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.7  Programar n trabajos en 2 m quinas    ³                   4                    ³

       ³                          ³      Job Shop (Jackson).                   ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.8  Programar n trabajos en 3 m quinas    ³                                        ³

       ³                          ³      Flow Shop (Johnson y Branch and Boond)³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.9  Programar n trabajos en m m quinas    ³                                        ³

       ³                          ³      Flow Shop (M‚todo Heur¡stico y Branch ³                                        ³

       ³                          ³      and Boond)                            ³                   7                    ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.10 Programar n trabajos en m m quinas Job³                                        ³

       ³                          ³      Shop (M‚todo Heur¡stico y Reglas de - ³                                        ³

       ³                          ³      Despacho).                            ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.11 Explicar el concepto de prioridad de  ³                                        ³

       ³                          ³      un trabajo.                           ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 2.12 Aplicar las reglas de Despacho para   ³                                        ³

       ³                          ³      minimizar el costo total de prepara-  ³                                        ³

       ³                          ³      ci¢n.                                 ³                                        ³

       ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ

       NUMERO DE UNIDAD      III

       NOMBRE DE LA UNIDAD:  CONTROL DE  PRODUCCION

       ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿

       ³         OBJETIVO         ³           ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE       ³               BIBLIOGRAFIA             ³

       ³        EDUCACIONAL       ³                                            ³        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³ Comprender el objetivo   ³ 3.1  Definir control de producci¢n         ³                                        ³

       ³ del control de producci¢n³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.2  Explicar el objetivo de control de    ³                                        ³

       ³                          ³      producci¢n                            ³                    3                   ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.3  Conocer las funciones del control de  ³                                        ³

       ³                          ³      producci¢n                            ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.4  Conocer las interrelaciones entre las ³                    5                   ³

       ³                          ³      funciones                             ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.5  Explicar la importancia del control de³                                        ³

       ³                          ³      producci¢n                            ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.6  Elaborar gr fica de las actividades   ³                    6                   ³

       ³                          ³      de producci¢n (Gr fico de Gantt)      ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.7  Elaborar diagrama de tiempo PRC       ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.8  Conocer y comprender la t‚cnica de l¡-³                                        ³

       ³                          ³      nea de balance para el control de pro-³                                        ³

       ³                          ³      ducci¢n                               ³                    7                   ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ³                          ³ 3.9  Aplicar la t‚cnica de l¡nea de balance³                                        ³

       ³                          ³      en la soluci¢n de problemas de control³                                        ³

       ³                          ³      de producci¢n                         ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ

       NUMERO DE UNIDAD:     IV

       NOMBRE DE LA UNIDAD:  SISTEMAS DE PRODUCCION JAT

       ÚÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÂÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ¿

       ³         OBJETIVO         ³           ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE       ³               BIBLIOGRAFIA             ³

       ³        EDUCACIONAL       ³                                            ³        (BASICA Y COMPLEMENTARIA)       ³

       ÃÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÅÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄ´

       ³ Establecer  las caracte- ³ 4.1  Conocer y explicar los objetivos y fi-³                                        ³

       ³ r¡sticas del sistema de  ³      losof¡a del sistema de producci¢n JAT ³                                        ³

       ³ producci¢n JAT y planear ³                                            ³                   8                    ³

       ³ la producci¢n utilizando ³ 4.2  Analizar el concepto de Control Total ³                                        ³

       ³ este sistema.            ³      de la Calidad                         ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                   9                    ³

       ³                          ³ 4.3  Explicar las caracter¡sticas de opera-³                                        ³

       ³                          ³      ci¢n del JAT                          ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                   10                   ³

       ³                          ³ 4.4  Utilizar el sistema JAT para planear  ³                                        ³

       ³                          ³      la producci¢n                         ³                                        ³

       ³                          ³                                            ³                                        ³

       ÀÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÁÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÄÙ

       10.  B I B L I O G R A F I A   B A S I C A   Y   C O M P L E M E N T A R I A

            1.- LYNWOOD A. JOHNSON AND DOUGLAS C. MONTGOMERY

                OPERATIONS RESEARCH IN PRODUCTION PLANNING

                SCHEDULING AND INVENTORY CONTROL

                ED. WILEY

            2.- MARTIN K. STARR

                SYSTEMS MANAGEMENT OF OPERATIONS

                ED. PRENTICE HALL

            3.- GEORGE W. PLOSSL

                CONTROL DE LA PRODUCCION Y DE INVENTARIOS

                ED. PRENTICE HALL

            4.- I.T.E.S.M.

                APUNTES DE SISTEMAS DE PRODUCCION

            5.- MIZE/WHITE/BROOKS

                PLANEACION Y CONTROL DE LAS OPERACIONES

                ED. PRENTICE HALL

            6.- JAMES L. RIGGS

                SISTEMAS DE PRODUCCION

                ED. LIMUSA

            7.- BEDWORTH/BAILEY

                SISTEMAS INTEGRADOS DE CONTROL DE LA PRODUCCION

                ED. LIMUSA

            8.- ARNOLDO HERNANDEZ

                MANUFACTURA JUSTO A TIEMPO

                ED. C.E.C.S.A.

            9.- SCHUNBERGER S. RICHARD

                TECNICAS JAPONESAS DE FABRICACION

           10.- YASUHIRO MONDE

                TOYOTA PRODUCTION SYSTEMS

                ED. I.I.E.




